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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét

# # # #H#t #
7.2. Jednostka obmiarowa
# #o# ) # #
) #
# #o# ) # #

#

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

# ## #H##
# # # # # #it
# # #H# #it #
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
# ## # #
# # # #H#O# #

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
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