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Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
oznakowania pionowego.

Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot na drodze gminnej w miejscowosci Tymianka Mata.

Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na drogach, w postaci:

- znakoOw ostrzegawczych

- znakow zakazu i nakazu

Okre $lenia podstawowe

Znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony ha konstrukcji wsporczej.

Tarcza znaku — element konstrukcyjny, na powierzchni, ktérego umieszczana jest tres¢ znaku. Tarcza
moze by¢ wykonana z réznych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) — jako jednolita
lub skiadana.

Lico znaku — przednia czes¢ znaku, stuzgca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by¢ wykonane
jako malowane lub oklejane folig odblaskowa lub nie odblaskowa. W przypadkach szczego6lnych (znak z
przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.

Znak drogowy nieodblaskowy —  znak, ktérego lico wykonane jest z materiatow zwyktych (lico nie
wykazuje wiasciwosci odblaskowych).

Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu o odbiciu powrotnym - wspo6tdroznym).

Konstrukcja wsporcza znaku —  stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementami stuzagcym do przymocowania tarczy (sruby, zaciski itp.).

Znak nowy — znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 m-cy od daty
produkgiji.

Znak u zytkowany — znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dtuzszy niz 3 m-ce od
daty produkciji.

Pozostate okre slenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4

Ogolne wymagania dotycz gce rob6t — podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.5

Materiaty

Ogolne wymagania dotycz gce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

Aprobata techniczna dla materiatéw

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma normy, musi posiadaé
aprobate techniczna wydang przez uprawniong jednostke. Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat
bezpieczenstwa (znak B) nadany przez uprawniong jednostke.

Materiaty stosowane do fundamentow znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw nalezy wykonaé z betonu ,na mokro”
klasy B-15. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250[1].

Konstrukcje wsporcze

Konstrukcje wsporcze nalezy wykona¢ z rur stalowych okragtych bez szwu walcowanych na goraco wg
PN-H-74219 [9] o $rednicy zewnetrznej 60 mm.

Tarcza znaku z blachy stalowe;j

Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona przed korozjg
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza sie stosowanie innych sposobéw
zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed korozja np. przez metalizowanie lub pokrywanie
tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz znakow, zabezpieczonych przed korozjg jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi o odpowiedniej
trwatosci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymatosé dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢é mniejsza niz 310 Mpa.
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2.5.2

2.5.3

Znaki odblaskowe

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie z zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem
odblaskowym.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spetnia¢ wymagania okreslone w
aprobacie technicznej.

Wymagania jako $ciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac petne zwigzanie z tarczg znaku
przez caly okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sa lokalne niedoklejenia, odklejenia,
zluszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposab taczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiac jej odtgczenie od tarczy bez
jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakdw na folii odblaskowej, technologia malowania
lub klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powinny byé uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosi¢ od 7 do 10 lat, w
zaleznosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna byé¢ réwna i gtadka, nie mogag na niej wystepowac lokalne nieréwnosci
i pofatdowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na
powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Doktadnosé¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére mogq powstaé przy
nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchnie znaku, nie byty wieksze niz 2 mm dla znakéw matych i
$rednich i 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowg cze$¢ znaku nie powinny by¢ wieksze w
kazdym kierunku niz 2 mm dla znakéw malych i srednich i 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze
wystepowac wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wiekszych niz

1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni
znaku.

W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm
dopuszcza sie do 2 usterek jak wyzej o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Na
powierzchni tej dopuszcza sie do 3 zarysowan o szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm i catkowitej
diugosci nie wiekszej niz 10 cm. Na catkowitej diugosci znaku dopuszcza sie nie wiecej niz 5 rys
szerokosci nie przekraczajacej 0,8 mm i dlugosci nie przekraczajacej 10 cm — pod warunkiem, ze
zarysowania te nie znieksztalcajg tresci znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszcza sie réwniez lokalne uszkodzenie folii 0 powierzchni nie
przekraczajgcej 6 mmz2 kazde — w liczbie nie wiekszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego lub
sredniego, oraz o powierzchni nie przekraczajacej 8 mmz2 kazde — w liczbie nie wiekszej niz8 na
kazdym z fragmentow powierzchni znaku duzego lub wielkiego (witaczajac znaki informacyjne) o
wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie moga znieksztatca¢ tresci znaku — w przypadku wystepowania takiego
znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe
folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod
warunkiem, ze wystepujgce w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekroczg wielkosci okreslonych
ponize;j.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co
najwyzej dwdch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajgcych 2,0 mm w kazdym kierunku
na powierzchni kazdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w
znakach znajdujacych sie w okresie wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy nie moze wystepowac.
Wymagana jest taka wytrzymatos$é potaczenia folii odblaskowej z tarcza, by po zgieciu tarczy o 90stopni
przy promieniowaniu tuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowg farbg nieodblaskowa
barwy ciemno-szarej (szarej naturalnie) o wsp6tczynniku luminacji 0,08 do 0,10 — wg wzorca
stanowigcego zatgcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowych’[28]. Grubosé powioki farby nie
moze by¢ mniejsza od 20um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej
ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po uksztaftowaniu tarczy — jej krawedzie moga pozostaé
niezabezpieczone farbg ochronna.

Materiaty do monta zu znakow

Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg elementow
konstrukcji wsporczych znakéw jak: sruby, listwy, nakretki itp powinny byé czyste, gtadkie, bez peknie¢,
naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.



D-07.02.01 3

taczniki mogg by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w
zaleznosci od ich wielkosci.

3. Sprzet
3.1 Ogoblne wymagania dotycz ace sprz etu — podano w SST D-M-00.00.00"Wymagania ogdlne” pkt 3

4, Transport
4.1 Ogolne wymagania dotycz ace transportu - podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4
4.2 Transport materiatbw do pionowego oznakowania drég
Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08[27].
Transport kruszywa powinien odbywa¢ sie zgodnie z PN-06712[3].
Transport znakdéw, konstrukcji wsporczych i sprzetu(uchwyty, nakretki itp.) powinien odbywac sie
srodkami transportowymi w sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w czasie transportu i
uszkadzanie.

5. Wykonanie robét
5.1 Ogélne zasady wykonywania rob6t — podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2 Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robét nalezy wyznaczyé:
- lokalizacje znaku tj jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza
umocnionego lub pasa awaryjnego postoju — minimum 0,5 m
- wysokos¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej - minimum 2,00 m dolna krawedz
znaku
Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby w czasie
trwania i odbioru robét istniata mozliwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw.
Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
5.3 Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Konstrukcje wsporcze znakdéw — stupki, stupy powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacijg
techniczng SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
- odchyika od pionu, nie wiecej niz plus, minus 1%
- odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wigcej niz plus, minus 2 cm
- odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wiecej niz plus, minus 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegto$ci
umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcjg o znakach drogowych pionowych [28].
5.4 Barwa konstrukcji wsporczej
Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych muszg mie¢ barwe szarg neutralng z tym, ze
dopuszcza sie barwe naturalng pokryé cynkowanych. Zabrania sie stosowania pokry¢ konstrukcji
wsporczych o jaskrawej barwie — z wyjatkiem przypadkéw, gdy jest to wymagane odrebnymi
przepisami, wytycznymi lub warunkami technicznymi.
5.5 Potaczenie tarczy znaku z konstrukcj q wsporcz g
Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uniemozliwiajacy jej
przesuniecie lub obrét.
Materiat i spos6b wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcjg musi umozliwia¢, przy uzyciu
odpowiednich narzedzi, odtaczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty okres uzytkowania znaku.
Na drogach i obszarach, na ktérych wystepujg czeste przypadki dewastacji znakow, zaleca sie
stosowanie elementéw ztgcznych o konstrukcji uniemozliwiajacej lub znacznie utrudniajacej ih
roztgczenie przez osoby niepowotane.
Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w spos6b wymagajacy
bezposredniego przeprowadzenia $rub mocujgcych przez lico znaku.
5.6 Trwato $¢ wykonania znaku pionowego
Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaly, zapewniajacy petng czytelnosc
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wplywy
zewnetrzne dziatajgce na znak, nie mogg powodowac znieksztatcenia tresci znaku.
5.7 Tabliczka znamionowa znaku
Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi miec¢ tabliczke znamionowg z:
- nazwag, marka fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajgcym identyfikacje wytwércy lub
dostawcy
- datg produkcji
- oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku
- datg ustawienia znaku
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6.1
6.2

6.3

6.3.1

6.3.2

7.1
7.2

8.2

8.3

9.2

10.
10.1

Zaleca sig, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierata rowniez miesigc i rok
wymaganego przegladu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej muszg byé wykonane w sposéb trwaty i wyrazny, czytelny w
normalnych warunkach przez caly okres uzytkowania znaku.

Kontrola jako $ci robot

Ogolne zasady kontroli jako $ci rob6t — podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

Badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materialéw do wykonania fundamentéw betonowych ,na

mokro”, uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robo6t fundamentowych. Na wniosek Wykonawcy,

Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych robét.

Badania w czasie wykonywania robét

Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobatg techniczng lub z deklaracjg zgodnosci wydang

przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzac:

- zgodnos$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary,
wysokos¢ zamocowania znakow)

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i 5

- prawidtowos¢ wykonana wykop6w pod konstrukcje wsporcze

- poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod stupki

- poprawnos$c¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych, zgodnie z punktem 5.3

Obmiar robot

Ogélne zasady obmiaru rob6t — podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7
Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest sztuka dla znakéw konwencjonalnych oraz konstrukcji wsporczych

Odbidr robét

Ogolne zasady odbioru rob6t — podano w D-m-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie z wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.
Odbidr ostateczny

Odbidr robét oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.

Odbidr ostateczny powinien byé dokonany po catkowitym zakonczeniu robét, na podstawie wynikow
pomiaréw i badan jakosciowych okreslonych w punktach 2 i 5.

Odbiér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonaé¢ po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST.

Podstawa pfatno sci
Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci—podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 9

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze

- wykonanie fundamentéw

- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych

- zamocowanie tarcz znakéw drogowych

- przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej

Przepisy zwi gzane

Normy
1. PN-H-74219  Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania
2. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno ogélnego

przeznaczenia
3. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
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10.2  Inne dokumenty
Szczego6towe warunki techniczne dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen i bezpieczenstwa
ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na drogach. Zatacznik nr 1-4 do Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z 3 lipca 2003r (Dz.U nr 220, poz 2181 z dn 23 grudnia 2003r)



