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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

1. Czes¢ ogdblna
Niniejszg Specyfikacje Techniczng wykonania i odbioru robét budowlanych
sporzadzono zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004
roku w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfi-
kacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjo-
nalno — uzytkowego z pdzniejszymi zmianami (Dz. U. Nr 202 poz. 2072 z 2005 roku).
Specyfikacja ta stanowi opracowanie zawierajgce w szczegodlnosci zbiory wy-
magan, ktore sg niezbedne do okreslenia standardu i jakosci wykonania robot, w za-
kresie sposobu wykonania robét budowlanych, wtasciwosci wyroboéw budowlanych
oraz oceny prawidtowosci wykonania poszczegolnych robét.
1.1. Przedmiot zaméwienia
Adres inwestycji:  Kozle; Gmina Strykéw (wojewddztwo tédzkie)

Inwestor: Gmina Strykow

Przedmiotem zamowienia jest remont istniejgcej kottowni w Szkole Podstawo-

wej zlokalizowanej w Kozlu (wojewddztwo tédzkie, Gmina Strykdéw).
Branza: Budowlana

Specyfikacja robot wg Wspolnego Stownika Zamowien CPV:
45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkéw.
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1.2. Przedmiot i zakres robét objetych w Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sq warunki techniczne wykonania i odbio-
ru prac budowlanych dotyczacych w/w obiektu.

Zakres warunkéw technicznych wykonania i odbioru obejmuje wymagania do-
tyczace budowy i odbioru dla poszczegdlnych rodzajow robot budowlanych, w tym:
przede wszystkim robét ziemnych, rozbidrkowych, konstrukcyjnych, betonowych, mu-
rowych, tynkarskich i malarskich, ciesielskich, blacharskich i dekarskich.

W niniejszym opracowaniu uwzgledniono wymagania ujete w normach panst-
wowych i branzowych (PN i BN) oraz miedzynarodowych, w swiadectwach o dopusz-
czeniu do stosowania w budownictwie, wytycznych i instrukcjach wykonania prac
opracowanych przez ich producentéw.

Opracowanie to nie wyczerpuje wszystkich zagadnien szczegdétowych, wynika-
jacych ze specyfiki wymagan danego producenta materiatu, czy elementu. Dlatego
tez, w przypadku wybrania materiatow, bgdz elementéw konkretnego producenta,
nalezy zawsze zgdac informacji o szczegolnych (ekstremalnych) wiasnosciach i wy-
maganiach dotyczacych tych wyrobow i warunkach ich montazu. Jesli wymagania
producentow sg bardziej rygorystyczne niz podane w niniejszym opracowaniu, na-

lezy stosowa¢ wymagania ostrzejsze.

1.3. Okreslenia podstawowe

Co nalezy rozumie¢ pod pojeciem ,roboty budowlane” wyjasnia art. 3 pkt 7
Ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 207, poz. 2016, z 2003 ro-

ku, z pézZniejszymi zmianami).

Budowa — to wykonywanie obiektu budowlanego w okre$lonym miejscu, a takze
odbudowa, rozbudowa oraz nadbudowa obiektu budowlanego. Budowa stanowi
szczegolny rodzaj robdt budowlanych, powodujacy powstanie nowego budynku lub

nowej czesci budynku.
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Przebudowa — zastosowanie znaczacych zmian w obrebie struktury konstrukcyjnej,
wykonczeniowej lub instalacyjnej, np. w celu dokonania zamian funkcjonalnych w

obiekcie, poprawiajgcych z reguty walory uzytkowe.

Remont — dziatanie budowlane poprawiajgce stan obiektu, niepowodujgce istotnych
zmian funkcjonalnych i konstrukcyjnych w obiekcie, doprowadzajace do stanu pier-

wotnego, zazwyczaj rozroznia sie remont biezacy lub kapitalny.

Kondygnacja — nalezy przez to rozumieC poziomg nadziemng lub podziemng czesc¢
budynku, zawarta miedzy gdérng powierzchnia stropu lub warstwy wyrénawczej na
gruncie a gérna powierzchnig stropu lub stropodachu znajdujgcego sie nad tg czes-
cig, w tym poddasze z pomieszczeniami przeznaczonymi na pobyt ludzi oraz pozio-
ma czescig budynku stanowigcg przestrzen na urzadzenia techniczne, majgca wyso-
kos¢ w Swietle nie mniej niz 2,0 m, z wyjatkiem nadbudéwek ponad dachem, takich

jak maszynownia dzwigu lub kottownia gazowa.

Kondygnacja nadziemna — nalezy przez to rozumie¢ kondygnacje, ktérej gorna po-
wierzchnia stropu lub warstwy wyréwnawczej podtogi na gruncie znajduje sie w po-
ziomie lub powyzej poziomu projektowanego lub urzadzonego terenu, a takze kazdag

sytuowang nad nig kondygnacja.

Kondygnacja podziemna — nalezy przez to rozumie¢ kondygnacje, ktorej wiecej niz
potowa wysokosci w swietle, ze wszystkich stron budynku, znajduje sie ponizej po-
ziomu przylegajgcego do niego, projektowanego lub urzadzonego terenu, a takze
kazdg sytuowang pod nig kondygnacije.

Piwnica — nalezy przez to rozumie¢ kondygnacje podziemng lub najnizszg nadziem-
ng, badz ich czes¢, w ktorych poziom podtogi co najmniej z jednej strony budynku

znajduje sie ponizej poziomu terenu.

Powierzchnia wewnetrzna budynku — nalezy przez to rozumie¢ sume powierzchni
wszystkich kondygnacji budynku, mierzong po wewnetrznym obrysie przegrod zew-
netrznych budynku w poziomie podtogi, bez pomniejszenia o powierzchnie przekroju
poziomego konstrukcji i przegréd wewnetrznych, jezeli wystepujg one na tych kon-

dygnacjach, a takze z powiekszeniem o powierzchnie antresoli.
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Kubatura brutto budynku — nalezy przez to rozumie¢ sume kubatury brutto wszyst-
kich kondygnacji, stanowigcg iloczyn powierzchni catkowitej, mierzonej po zewnetrz-
nym obrysie przegréd zewnetrznych i wysokosci kondygnacji brutto, albo miedzy po-
dtoga na stropie lub warstwg wyréwnawczg na gruncie a gérng powierzchnig podtogi,
badz warstwy ostaniajgcej izolacje cieplng stropu nad najwyzszg kondygnacja, przy
czym do kubatury brutto budynku wlicza sie kubature przejs¢é przeswitéw i przejaz-
dow bramowych, poddaszy nieuzytkowych oraz przykrytych czesci zewnetrznych bu-
dynku, takich jak: loggie, podcienia, ganki, kruzganki, werandy, a takze kubature bal-

konow i taraséw, obliczang do wysokosci balustrady.

Poziom terenu — nalezy przez to rozumie¢ poziom projektowanego lub urzgdzonego
terenu przed wejsciem gtéwnym do budynku, niebedgcym wejsciem wytgcznie do po-

mieszczen gospodarczych lub pomieszczen technicznych.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgod-
no$¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng, poleceniami Inspektora

Nadzoru oraz sztukg budowlana.

Dokumentacje robot montazowych branzy budowlanej stanowia:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 03.07.2003 roku w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowla-
nego (Dz. U. Nr 120, poz. 1133 z 2003 roku), dla przedmiotu zamdwienia dla ktérego
wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

- projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzgdzenia Ministra Infrastruktu-
ry z 02.09.2004 roku w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentaciji projek-
towej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz progra-
mu funkcjonalno — uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072 z 2004 roku, z pézniejszy-
mi zmianami),

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot sporzadzona zgodnie z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 roku w sprawie szczegotowego za-
kresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbio-
ru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz.

2072 z 2004 roku, z pozniejszymi zmianami),
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- dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 26.06.2002 roku w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy infor-
macyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz. 953 z 2002 roku, z pdzniejszymi zmianami),

- dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostko-
wego zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16.04.2004
roku o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881 z 2004 roku),

- protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robét zanikajacych, z zatgczonymi
protokotami badan kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza, czyli w/w czesci skladowe dokumentacji robét z na-
niesionymi zmianami, dokonanymi w toku robo6t, zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Pra-
wo budowlane z dnia 07.07.1994 roku (tekst jednolity Dz. U. Nr 207, poz. 2016 z

2003 roku, z p6zniejszymi zmianami).

2. Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobéw budowlanych

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materialow budowlanych

Materiaty budowlane powinny posiadac:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zhar-
monizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg
aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego
Unii Europejskiej uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami pods-
tawowymi, lub

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez produ-
centa jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych nie-
wielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejs-
ka, lub

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze wyroby nie podlegajgce obo-
wigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnoséci z Polskg Nor-

ma lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”.
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2.2. Wymagania dotyczace jakosci materiatow

Materiaty stosowane do wykonywania robot powinny by¢ zgodne z dokumen-
tacjg projektowg i obowigzujacymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i Swiadect-
wa dopuszczenia do uzycia, oraz akceptacje inspektora nadzoru.

Wbudowywane materiaty i elementy powinny charakteryzowac sie odpowied-
nig wytrzymatoscig mechaniczng, wymagang izolacyjnoscig, odpornoscig chemiczng
oraz termiczng na wptywy otoczenia.

2.3. Wymagania dotyczace transportu materiatéw

Dobor srodkéw transportu, wymaga akceptacji Inwestora. Kazdorazowo po-
winny posiadaé¢ odpowiednie wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku, sto-

sujac sie do ograniczen obcigzen osi pojazdow.

Podstawowe wymagania dotyczace transportu:

- podczas transportu materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-
dzeniem przez metalowe czesci sSrodkdw transportu jak $ruby, tancuchy itp.,

- podczas transportu materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed zmiang
potozenia. Platforma samochodu powinna by¢ ustawiona w poziomie,

- nie dopuszczac do zrzucania elementéw podczas roztadunku,

- materiaty transportowac zgodnie z przepisami bhp.

Podczas zatadunku lub roztadunku materiatéw lub wyrobdw, przemieszczanie
ich nad ludzmi lub kabina, w ktérej znajduje sie kierowca (kabina samochodowa) jest
zabronione. Na czas wykonywania tych czynnosci kierowca jest zobowigzany opus-
ci¢ kabine.

2.4. Wymagania dotyczace skladowania materiatéw

Sposob przechowywania i sktadowania materiatéw powinien zapewnia¢ witas-
ciwg jakosc i przydatnos¢ tych materiatdw do wykonywanych robot. Miejsce do skta-
dowania materiatow i wyrobow na terenie budowy nalezy utwardzi¢ i odwodnié¢. Skta-
danie materiatbw winno odbywac sie wg. asortymentu z zachowaniem wymogow

bezpieczenstwa i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych probek.
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Przy sktadowaniu nalezy spetni¢ nastepujace podstawowe wymagania:

- wszystkie materiaty i elementy chroni¢ przed uszkodzeniami pochodzacymi od pod-
toza, na ktérym sg sktadowane,

- kategorycznie zabrania sie sktadowania elementéw w sposob, przy ktérym mogtyby
wystgpi¢ odksztatcenia (zagiecia, zagniecenia itp.),

- w miare mozliwosci wyroby przechowywac¢ w opakowaniach fabrycznych,

- nie dopuszczac¢ do zrzucania materiatow i elementéw,

- elementy winny by¢ sktadowane w sposéb uporzadkowany,

- czesci obrobione zabezpiecza sie przed korozja,

- materiaty chroni¢ przed ekspozycjg na warunki atmosferyczne,

- materiaty sktadowac zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi oraz bhp.

Doty na wapno gaszone powinny mie¢ umocnione Sciany i by¢ zabezpieczone
balustradami ochronnymi sktadajgcymi sie z deski kraweznikowej o wysokoSci
0,15 m i poreczy ochronnej umieszczonej na wysokosci 1,1 m. Wolna przestrzen
miedzy deska kraweznikowg a poreczg musi zosta¢ wypetniona w sposob zabezpie-
czajacy pracownikow przed upadkiem z wysokosci. Balustrady takie umieszcza sie w
odlegtosci nie mniejszej niz 1m od krawedzi dotu. Odpady nalezy usuwa¢ w sposéb
ograniczajacy ich rozrzut i pylenie, a strefy gromadzenia i usuwania odpadow nalezy

wygrodzic¢ i oznakowac.

W przypadku przechowywania w magazynach substancji i preparatéw niebez-
piecznych, nalezy zamiesci¢ o tym informacje na tablicach ostrzegawczych, umiesz-
czonych w widocznych miejscach. Substancje i preparaty niebezpieczne nalezy prze-

chowywac i przemieszczac na terenie budowy w opakowaniach producenta.

W pomieszczeniach magazynowych nalezy umiescic tablice okreslajgce do-
puszczalne obcigzenie regatdw magazynowych, a takze dopuszczalne obcigzenie
powierzchni stropu. Sktadowiska materiatéw, wyrobdéw i urzgdzen technicznych mu-
szg zosta¢ wykonane w sposob wykluczajagcy mozliwos¢ wywrdcenia, zsuniecia, roz-
suniecia lub spadania sktadowanych wyrobdw i urzadzen. Materiaty sktaduje sie w

miejscu wyréwnanym do poziomu.

Materiaty drobnicowe uktada sie w stosy o wysokos$ci nie wiekszej niz 2 m,

dostosowane do rodzaju i wytrzymatosci tych materiatdw. Stosy materiatbw worko-
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wanych uktada sie w warstwach krzyzowo do wysokosci nieprzekraczajacej 10

warstw.

Przy sktadowaniu materiatow odlegtos¢ stosdw nie powinna by¢ mniejsza niz:
- 0,75 m — od ogrodzenia lub zabudowan,

- 5 m — od statego stanowiska pracy.

Zabronione jest opieranie sktadowanych materiatow lub wyrobow o ptoty, stu-
py napowietrznych linii elektroenergetycznych, konstrukcje wsporcze sieci trakcyjne;j
lub Sciany obiektu budowlanego, a wchodzenie i schodzenie ze stosu utworzonego
ze skladowanych materiatéw lub wyrobow jest dopuszczalne wytgcznie przy uzyciu
drabiny lub schodni.

3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany
do robot powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typdw i iloSci wskazaniom zawartym w programie zapewnienia jako$ci lub

projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgod-
nie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i wskazaniach Inspektora

nadzoru w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma
by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy och-

rony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentdéw potwierdzajg-

cych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. Wymagania dotyczace rusztowan

Rusztowania powinny by¢ wykonywane i uzytkowane zgodnie z dokumentacja
producenta albo projektem indywidualnym, a osoby zatrudnione przy montazu i de-
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montazu rusztowan oraz monterzy ruchomych podestow roboczych powinni posia-

da¢ wymagane uprawnienia.

Uzytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez
kierownika budowy lub uprawniona osoby. Odbiér rusztowania potwierdza sie wpi-
sem w dzienniku budowy lub w protokole odbioru technicznego.

Wpis okresla w szczegdlnosci:

- uzytkownika rusztowania,

- przeznaczenie rusztowania,

- wykonawce montazu rusztowania z podaniem imienia i nazwiska albo nazwy oraz
numeru telefonu,

- dopuszczalne obcigzenia pomostéw i konstrukcji rusztowania,

- dat przekazania rusztowania do uzytkowania,

- opornosci uziomu,

- terminy kolejnych przegladéw rusztowania.

Na rusztowaniu powinna by¢ umieszczona tablica okre$lajgca wykonawce
montazu rusztowania lub ruchomego podestu roboczego z podaniem imienia i naz-
wiska albo nazwy oraz numeru telefonu, dopuszczalne obcigzenia pomostéw i kons-

trukcji rusztowania.

Rusztowania powinny:

- mie¢ pomost o powierzchni roboczej wystarczajgcej dla oséb wykonujgcych roboty
oraz do sktadowania narzedzi i niezbednej ilosci materiatow,

- mie¢ stabilng konstrukcje dostosowana do przeniesienia obcigzen,

- zapewniac¢ bezpieczna komunikacje i swobodny dostep do stanowisk pracy,

- zapewnia¢ mozliwos¢ wykonywania robot w pozycji niepowodujgcej nadmiernego
wysitku,

- mie¢ porecz ochronng,

Liczbe i rozmieszczenie zakotwien rusztowania oraz wielkos¢ sity kotwigcej
nalezy okresli¢ w projekcie rusztowania lub dokumentacji producenta. Sktadowa po-
zioma jednego zamocowania rusztowania nie moze by¢ mniejsza niz 2,5 kN. Udzwig
urzadzenia do transportu materiatdbw na wysiegnikach mocowanych do konstrukcji

rusztowania nie moze przekraczac¢ 1,5 kN.
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Zabronione jest pozostawianie materiatéw i wyrobow na pomostach rusztowan
i ruchomych podestow roboczych po zakonczeniu pracy. Rowniez zabronione jest

zrzucanie elementéw demontowanych rusztowan i ruchomych podestéw roboczych.

5. Wymagania dotyczace sposobu wykonywania prac na wysokosci

Osoby przebywajgce na stanowiskach pracy znajdujgcych sie na wysokosci
co najmniej 1 m nad poziomem podtogi lub ziemi powinny by¢ zabezpieczone przed
upadkiem z wysokosci przez balustrady sktadajgce sie z deski kraweznikowej o0 wy-
sokosci 0,15 m i poreczy ochronnej umieszczonej na wysokosci 1,1 m. Wolna
przestrzeh miedzy deskg kraweznikowg a poreczg wypetnia sie w sposéb zabezpie-

czajacy pracownikow przed upadkiem z wysokosci.

6. Wymagania dotyczace wykonania robét

Zgodnie z art. 5 ust. 1 ustawy Prawo budowlane przy prowadzeniu prac ogol-
nobudowlanych nalezy zapewni¢ obiektowi budowlanemu, mozliwos¢ spetnienia wy-
magan podstawowych dotyczgcych w szczegdlnosci:

a) bezpieczenstwa konstrukcji,

b) bezpieczehstwa pozarowego,

c) bezpieczenstwa uzytkowania,

d) odpowiednich warunkdéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska,
e) ochrony przed hatasem i drganiami,

f) oszczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegrod.

Prace powinny by¢é wykonane zgodnie z projektem oraz przy spetnieniu we
wiasciwym zakresie wymagan przepisu techniczno — budowlanego wydanego w dro-
dze Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, zgod-
nie z art. 7 ust. 2 ustawy Prawo budowlane, z uwzglednieniem ewentualnych ods-
tepstw udzielonych od tych przepisow w trybie przewidzianym w art. 8 tej ustawy, a

takze zgodnie z zasadami wiedzy techniczne;j.

Ponadto zgodnie z art. 5 ust. 1 ustawy Prawo budowlane, prace ogolnobu-
dowlane powinny by¢ wykonana, przy wzieciu pod uwage przewidywanego okresu

uzytkowania, w sposéb umozliwiajgcy zapewnienie ich prawidiowego uzytkowania
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zgodnych z przeznaczeniem i zatozeniami projektu budowlanego tej instalacji oraz
we wtasciwym zakresie zgodnych z wymaganiami przepiséw techniczno — budowla-
nych dotyczacych warunkéw technicznych uzytkowania obiektéw budowlanych, wy-
danych w drodze rozporzadzen, zgodnie z art. 7 ust. 3 ustawy Prawo budowlane, a
takze zgodnie z zasadami wiedzy techniczne;j.

6.1. Prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do budowy, wykonawca powinien przede wszystkim:

- wyznaczy¢ miejsca sktadowania materiatdw, miejsca budowy, wzglednie ustawienia
prowizorycznych pomieszczen socjalnych, magazynowych i biurowych,

- plac budowy powinien by¢ ponadto ogrodzony i odpowiednio zabezpieczony, zgod-
nie z ogoélnymi wymaganiami wynikajagcymi z przepisow.

Wykonanie w/w prac moze byc¢ zlokalizowane wytgcznie na terenie objetym
pozwoleniem na budowe lub zgtoszeniem. Niekiedy specyfika budowy wymaga wej-
Scia na teren sgsiada (sgsiedni lokal lub nieruchomosc¢). Artykut 47 Prawa budowla-
nego w tym wzgledzie stanowi, ze ,jezeli do wykonania prac przygotowawczych lub
robét budowlanych jest niezbedne wejscie do sgsiedniego budynku, lokalu lub na te-
ren sgsiedniej nieruchomosci, Inwestor jest obowigzany przed rozpoczeciem robot
uzyska¢ zgode wiasciciela sgsiedniej nieruchomosci, budynku lub lokalu (najemcy)
na wejscie oraz uzgodni¢ z nim przewidywany zakres i terminy korzystania z tych
obiektéw, a takze ewentualng rekompensate z tego tytutu. W razie nieuzgodnienia
warunkéw, o ktorych mowa w ust. 1, wtasciwy organ — na wniosek Inwestora — w ter-
minie 14 dni od dnia ztozenia wniosku, rozstrzyga w drodze decyzji 0 niezbednosci
wejscia do sgsiedniego budynku, lokalu lub na teren sasiedniej nieruchomosci. W
przypadku uznania zasadno$ci wniosku Inwestora wiasciwy organ okresla jedno-
czesnie granice niezbednej potrzeby korzystania z sasiedniego budynku, lokalu lub
nieruchomosci. Inwestor po zakonczeniu robot, o ktérych mowa w ust. 1, jest obowia-
zany naprawi¢ szkody powstate w wyniku korzystania z sgsiedniej nieruchomosci,

budynku lub lokalu na zasadach okreslonych w ,Kodeksie cywilnym”.
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6.1.1. Kontrola robét przygotowawczych

Przed przystgpieniem do pozostatych prac nalezy sprawdzi¢ czy prace przy-
gotowawcze zostaty wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg. W szczegodlnos-

ci nalezy skontrolowac roboty pomiarowe oraz wytyczenie zarysu robét.

Kontrola robdt przygotowawczych polega réwniez na sprawdzeniu stopnia
oraz jakosci wykonania zabezpieczenia wszystkich przewodow telekomunikacyjnych,
elektrycznych, gazowych i innych, oczyszczenia terenu pod budowle, uprzatniecia i
ztozenia darniny, zgarniecia w pryzmy ziemi urodzajnej oraz obsiania jej, usuniecia
kamieni i blokéw skalnych siegajacych wyzej niz 1/3 wysokosci projektowanego na-

sypu, zapewnienia odprowadzenia wod powierzchniowych i gruntowych.

6.2. Roboty rozbiérkowe

Zakres robot rozbiérkowych obejmuje wykonanie wszelkich prac niezbednych
do zrealizowania zamierzenia bedgcego przedmiotem inwestycji, w tym przede
wszystkim: demontazu istniejgcej stolarki drzwiowej i okiennej, odbicia tynkéw na
Scianach wewnetrznych i zewnetrznych w miejscach uszkodzen i spekan celem przy-
gotowania powierzchni do remontu, rozbiérki elementéw stropdéw i scian, mechanicz-
nego wycinania otworéw w elementach konstrukcyjnych, usuniecia warstw izolacyj-
nych stropow oraz pokry¢ dachowych.

6.2.1. Materialy pochodzace z rozbioérki

Do materiatéw pochodzacych z rozbiérki nalezg przede wszystkim: gruz cegla-
ny, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkto, elementy metalowe (ztom
stalowy i kolorowy) oraz tworzywa sztuczne. Elementy nienadajgce sie do powtérne-
go uzycia nalezy usungc¢ z placu budowy. Materiaty majace ujemny wptyw na srodo-
wisko nalezy poddaé utylizacji w sposéb okreslony w odrebnych przepisach.

6.2.2. Sprzet

Do podstawowego sprzetu uzywanego do robét rozbidrkowych nalezy zaliczy¢

przede wszystkim tomy, kilofy, oskardy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do
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metalu, betonu i drewna, wciggarki reczne lub elektryczne, rusztowania systemowe

oraz pomosty wewnetrzne.

6.2.3. Transport

Do transportu nalezy stosowa¢ samochody skrzyniowe oraz samowytadow-
cze. Wywodz drewna, ztomu, szkta i gruzu winien odbywac sie na odpowiednie skta-

dowiska. Nie nalezy uzywac gruzu do ponownego zuzycia w podtozu posadzek.

6.2.4. Wykonanie robot

Prace rozbiorkowe wykonywacC recznie. Prace rozbiérkowe mogace miec
wptyw na konstrukcje nosng obiektu prowadzi¢ pod szczegdélnym nadzorem osob
uprawnionych. W przypadku pojawienia sie zagrozenia prace rozbiérkowe natych-
miast przerwac i powiadomi¢ Inspektora nadzoru. Nalezy bezwzglednie przestrzegac

przepisow BHP i wykona¢ stosowne zabezpieczenia.

Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projekto-
wej. Teren, na ktorym prowadzone sg roboty rozbiorkowe obiektu budowlanego, na-

lezy ogrodzi¢ i oznakowac tablicami ostrzegawczymi.

Zabronione jest przewracanie $cian lub innych czesci obiektu przez podkopy-
wanie i podcinanie. W czasie wykonywania robot rozbiorkowych sposobami zmecha-
nizowanymi wszystkie osoby i maszyny powinny znajdowac sie poza strefa niebez-
pieczng. W czasie wykonywania robot rozbiorkowych sposobem przewracania
dlugos¢ umocowanych lin powinna by¢ trzykrotnie wieksza od wysokosci obiektu.

6.2.5. Kontrola jakosci

Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku

zagrozen na miejscu jej przeprowadzenia.

6.3. Roboty ziemne

Zakres robot ziemnych obejmuje wykonanie wykopow w gruntach nieskalis-

tych wraz z ich zasypaniem z zageszczaniem gruntu i wywozem nadmiaru ziemi sa-
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mochodami samowytadowczymi. Roboty ziemne dotyczg przede wszystkim prac
zwigzanych z wykopami przy odkrywania istniejgcych fundamentow.

6.3.1. Sprzet

Do podstawowego sprzetu uzywanego do robot ziemnych nalezy zaliczyc

przede wszystkim topaty, kilofy, wiadra, taczki, ubijarki.

6.3.2. Transport

Do transportu nalezy stosowa¢ samochody samowytadowcze. Wywoz ziemi z
ukopu winien odbywac sie na odpowiednie sktadowiska. Transport w obrebie placu

budowy winien odbywac sie recznie taczkami.

6.3.3. Wykonanie robot

Wszystkie roboty ziemne prowadzi¢ recznie. Roboty ziemne powinny by¢ pro-
wadzone na podstawie projektu, okreslajacego potozenie instalacji i urzadzen pod-
ziemnych, mogacych sie znalez¢ w zasiegu prowadzonych robot. Odstepstwo od te-
go wymogu odnosi sie do przypadku niewielkich obiektéw, dla ktérych roboty ziemne
moga by¢ bezpiecznie wykonane na podstawie projektu budowlanego. Dla tego ro-

dzaju obiektow mozna nie sporzgdzaé projektu robét ziemnych.

Jezeli teren, na ktorym wykonywane sg roboty ziemne nie moze by¢ ogrodzo-

ny, wykonawca robot powinien zapewnic jego staty dozor.

Wykopy o $cianach pionowych nieumocnionych, bez rozparcia lub podparcia,
moga by¢ wykonywane tylko do gtebokosci 1 m w gruntach zwartych, w przypadku
gdy teren przy wykopie nie jest obcigzony w pasie o szerokosci rownej gtebokosci
wykopu.

Wykopy bez umocnien o gtebokosci wiekszej niz 1 m, ale nie wiekszej niz 2 m,
mozna wykonywac jezeli pozwalajg na to wyniki badan gruntu i dokumentacja geolo-
giczno — inzynierska. Zabezpieczenie azurowe scian wykopow mozna stosowac tylko
w gruntach zwartych. Jednak stosowanie zabezpieczenia azurowego Scian wykopow

w okresie zimowym jest zabronione.
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Mtoty pneumatyczne lub inne narzedzia uzywane do usuwania nawierzchni
lub zmarznietej ziemi zalicza sie do sprzetu pomocniczego do recznego wykonywa-
nia wykopdéw. Stosowanie ich jest dopuszczalne, jezeli skrajna sciana wykopu lub je-
go dno znajduje sie w odlegtosci poziomej co najmniej 0,5 m od kabli lub innych
urzadzen podziemnych. W przypadku wykonywania wykopow sprzetem przekazuja-
cym drgania na podtoze gruntowe nalezy oceni¢ wptyw tych drgan na istniejgce

konstrukcje.

Ukopany grunt powinien by¢ niezwtocznie przetransportowany na miejsce
przeznaczenia lub na odktad przewidziany do zasypania wykopu po jego zabudowa-
niu. Nadmiar gruntu uzyskanego z wykopdéw nalezy zuzy¢ do wyréwnania terenu, za-

sypania dotéw lub rozplantowac.

Sktadowanie urobku, materiatow i wyrobow jest zabronione:

- w odlegtosci mniejszej niz 0,6 m od krawedzi wykopu, jezeli Sciany wykopu sg obu-
dowane oraz jezeli obcigzenie urobku jest przewidziane w doborze obudowy,

- w strefie klina naturalnego odtamu gruntu, jezeli Sciany wykopu nie sg obudowane.

W czasie zasypywania obudowanych wykopdw zabezpieczenie nalezy de-
montowac od dna wykopu i stopniowo je usuwa¢ w miare zasypywania wykopu. Za-
bezpieczenie mozna usuwac jednoetapowo z wykopow wykonanych w gruntach spo-
istych na gtebokosci nie wiekszej niz 0,5 m oraz w pozostatych gruntach na gtebo-

kosci nie wiekszej niz 0,3 m.

Pozostawienie obudowy w gruncie jest dopuszczalne tylko w przypadku trud-
nosci technicznych z jej usunieciem lub gdy usuwanie elementéw obudowy zagraza
bezpieczenstwu pracy lub mogtoby naruszy¢ konstrukcje obiektu wykonywanego lub

sgsiadujgcego z budowa.

Wykopy tymczasowe powinny by¢ wykonywane bezposrednio przed wykona-

niem przewidzianych w nich robot i zlikwidowane zaraz po ich zakonczeniu.

Przy wykonywaniu wykopow w bezposrednim sasiedztwie istniejgcej budowli
na gtebokosci rownej lub wiekszej niz gteboko$¢ posadowienia tych budowli nalezy je

zabezpieczy¢ przed osiadaniem i odksztatceniem.
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Wymiary wykopow w planie powinny byé dostosowane do:

- wymiarow fundamentéw w planie lub Srednicy przewodu,

- gtebokosci wykopu,

- zakresu i technologii robét, ktére maja by¢ wykonywane w wykopie,
- rodzaju gruntu i sposobu zabezpieczenia scian wykopu,

- szerokos$ci potrzebnej przestrzeni roboczej.

Szerokos¢ przestrzeni roboczej w wykopach obudowanych nie powinna by¢
mniejsza niz 0,50 m, a w przypadku gdy na scianach konstrukcji ma by¢ wykonywa-
na izolacja — nie mniejsza niz 0,80 m. Minimalna szerokos¢ dna wykopu dla przewo-
dow podziemnych o gtebokosci od 1,0 m do 1,25 m bez przestrzeni roboczej powin-
na wynosi¢ 0,60 m, a w przypadku uktadania rurociggéw i drenazy co najmniej po
0,30 m z kazdej strony uktadanego przewodu.

Wykopy nalezy wykonywacC bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. Za-
geszczenie gruntu w zasypanych wykopach powinno spetniaé wymagania, dotyczace
wartosci wskaznika zageszczenia |s = 0,97 + 1,0.

W celu ochrony struktury gruntu w dnie wykopu nalezy wykonywaé wykopy do
gtebokosci mniejszej od projektowanej co najmniej o 20 cm, a w wykopach wykony-
wanych mechanicznie od 30 cm do 60 cm w zaleznosci od rodzaju gruntu. Pozosta-
wiona warstwa powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentéw
lub utozeniem urzadzen instalacyjnych. Nie zaleca sie przekracza¢ projektowane;j
gtebokosci wykopu, a nastepnie dosypywac gruntu do odpowiedniej gtebokosci. Nie
nalezy doprowadzac¢ do zalania wodami opadowymi lub innymi dna wykopéw funda-
mentowych. W przypadku wykonania wykopu o gtebokosci wiekszej niz przewidywa-
na, nalezy zastosowac odpowiednie $rodki zapewniajgce wymagana nosnos$¢ podto-
za w poziomie posadowienia konstrukcji (np. odpowiednio zageszczona lub stabilizo-
wana spoiwem podsypka piaskowa albo warstwa chudego betonu).

W czasie robdt ziemnych nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw kolejnosci i
sposobu odspajania gruntow oraz termindw wykonywania innych robot na spetnienie
wymagan dotyczgcych prawidtowego odwodnienia wykopu w czasie postepu robot
ziemnych. Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren robot ziem-

nych.
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6.3.4. Kontrola jakosci

Sprawdzenie wykonania wykopdw polega na kontrolowaniu zgodnos$ci z wy-
maganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentac;ji projektowej. W
czasie kontroli szczegolng uwage nalezy zwrdéci¢ na:

- sprawdzenie obszaru i gtebokosci wykopu,
- zapewnienie statecznosci $cian wykopow,
- odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu,

- Zageszczenie zasypanego wykopu.

6.4. Roboty konstrukcyjne

Zakres robot konstrukcyjnych obejmuje przede wszystkim wykonanie prac
zbrojarskich, betonowych, montazu elementéw konstrukcji stalowych, wzmocnien

konstrukcji budynku, naprawy murdw, sklepien, podciggow itp.

6.4.1. Materiaty

Do wykonywania roboét konstrukcyjnych nalezy stosowac¢ materiaty zgodne z
dokumentacjg projektowg. Do podstawowych materiatow, z ktérych wykonywane sag
elementy konstrukcyjne naleza: beton klasy B15, B-20, B-25, stal zbrojeniowa klasy
A-ll, A-l, stal konstrukcyjna niestopowa znak St3S, St3SY, sruby klasy 10.9, 5.8,

drewno klasy C30, cegta ceramiczna petna klasy 15, zaprawa klasy M5.

6.4.2. Sprzet

Do podstawowego sprzetu uzywanego do robot konstrukcyjnych nalezy zali-
czyC skrzynie do zapraw, wiadra, kielnie murarskie, czerpaki blaszane, poziomice,
szczotki stalowe, pedzle, (sprzet prosty), betoniarki elektryczne, spawarki, gwintowni-

ce, rusztowania systemowe, wciggniki, zurawie (sprzet specjalistyczny).

6.4.3. Wykonanie roboét

Nowe elementy konstrukcji stalowej i zelbetowej, poprzedzone wczesniejszymi

wyburzeniami nalezy wykonywac ze szczegolng ostroznoscia, zabezpieczeniami i
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zachowaniem elementow do ponownego zainstalowania. Prace kontynuowac w koor-

dynacji z robotami ziemnymi, robotami izolacyjnymi oraz branzowymi.

6.4.3.1. Roboty ciesielskie, zbrojarskie i betoniarskie

Roboty ciesielskie montazowe mogg by¢ wykonywane przez zespot liczacy co
najmniej 2 osoby. W czasie montazu oraz demontazu deskowan nalezy zapewnic
Srodki zabezpieczajgce przed mozliwoscig zawalenia sie konstrukcji usztywniajacych

i rozpierajgcych.

Zbrojenie nalezy wykonywac¢ zgodnie z danymi zawartymi w projekcie. Wszel-
kie odstepstwa muszg by¢ zatwierdzone przez projektanta lub inspektora nadzoru in-
westorskiego i odnotowane w dokumentaciji technicznej oraz dzienniku budowy. Do-
tyczy to zaréwno zmiany klasy i gatunku stali, jak i rozmieszczenia zbrojenia w prze-
krojach i na dtugosci elementu oraz typu zbrojenia. Zmiany w zbrojeniu nie moga po-

wodowac obnizenia nosnosci i trwatosci konstrukciji.

Poszczegdlne rodzaje elementéw zbrojenia nalezy sktadowac oddzielnie na
wyrownanym i odwodnionym podtozu albo na podktadach. Podpory pod pretami po-
winny by¢ rozmieszczone dostatecznie gesto, aby prety nie uginaty sie nadmiernie,
nie rzadziej niz co 2 + 2,5 m. Zbrojenie w kregach mozna sktadowac¢ utozone warst-
wami. Kregi w warstwie powinny by¢ ustawione pod katem okoto 60° do podtoza, w
drugiej warstwie kregi nachyla sie w kierunku przeciwnym. Uksztattowane elementy
zbrojenia nalezy sktadowa¢ w miejscach wydzielonych dla wyroboéw gotowych. Ze
wzgledu na niekorzystne oddziatywanie warunkow atmosferycznych sktadowanie na

wolnym powietrzu nie moze trwac dtuzej niz 4 miesigce.

Przed umieszczeniem stali w miejscu skladowania nalezy przeprowadzi¢ prze-
glad stali, tj. sprawdzi¢ prawidtowos¢ oznakowania oraz oceni¢ jej wyglad. Ocena
wygladu pretow ma na celu oddzielenie pretow, ktére powinny byé poddane prosto-
waniu albo majg wady powierzchniowe lub pekniecia, co dyskwalifikuje je z dalszej
obrébki i uzycia jako zbrojenie.

Czyszczenie zbrojenia polega na usunieciu z powierzchni lodu, zanieczysz-
czen biologicznych, rdzy, smardw i ttuszczédw w celu uzyskania mozliwie najlepszej

przyczepnosci miedzy betonem i zbrojeniem.
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Usuwanie rdzy i zanieczyszczen biologicznych wykonuje sie recznie lub me-
chanicznie szczotkami drucianymi, albo przez piaskowanie. Usuwa sie tylko tuski
rdzy, pozostawiajgc na powierzchni zbrojenia rdzawy nalot. Czyszczenie mechanicz-
ne moze by¢ wykonane za pomocg specjalnie do tego przeznaczonych maszyn lub
w maszynach do prostowania. Lod nalezy usuwac, roztapiajac go powietrzem ogrze-
wanym dmuchawami. Zanieczyszczenia smarami i ttuszczami mozna usuwac po-
przez opalenie lutownicami lub przy pomocy specjalnych srodkéw chemicznych, kto-

re po czyszczeniu nalezy usungc¢ z powierzchni zbrojenia.

Kotowrotki do rozwijania zwojéw stali zbrojeniowej oraz przestrzeh pomiedzy
kotowrotkami, a pros$ciarkami powinny by¢ ogrodzone. Natomiast w przypadku pro-
stowania stali metoda wyciggania — stanowiska pracy, miejsca zamocowania pretéw
oraz trase z obu stron toru wyciggowego nalezy zabezpieczy ogrodzeniem zabez-
pieczajgcym pracownikow. Na tym terenie zabronione jest przebywanie oséb wzdtuz
wycigganego preta zbrojeniowego w czasie prostowania stali, przebywanie osob nie-
zatrudnionych przy prostowaniu stali oraz organizowanie innych stanowisk roboczych
i sktadowisk.

Pret ze zwoju mozna wprowadzac¢ do prosciarki jedynie przed jej uruchomie-
niem. Ciecie pretow zbrojeniowych o $rednicy wiekszej niz 20 mm nozycami reczny-
mi jest zabronione. W trakcie ciecia recznego pret musi by¢ podparty dwoma konca-
mi na koztach lub stole zbrojarskim. W czasie przecinania mechanicznego pretow
zbrojeniowych zabronione jest chwytanie rekg pretdw w odlegtosci mniejszej niz
0,5 m od urzadzenia tngcego. Diugos¢ pretdow nalezy odmierzaé tatami wyposazony-
mi w suwak odlegtosci. Zginanie pretow wykonuje sie recznie lub mechanicznie. Pre-
ty o Srednicy wiekszej niz 20 mm nalezy odginac¢ wytgcznie za pomocg urzagdzen me-
chanicznych. Giecie reczne wykonuje sie na stole zbrojarskim. Metodg reczng prety
giete sg w ptaszczyznie poziomej. Przy zginaniu zbrojenia nalezy przestrzega¢ ogra-
niczen doboru srednicy zgie¢ okreslonych w normach. Zastosowanie zbyt matej sred-
nicy grozi peknieciem preta podczas jego ksztattowania. Ponadto w trakcie pracy juz
wykonanej konstrukcji miazdzeniem i roztupywaniem betonu w zagieciu. Wykonujac
zagiecie na koncu preta, nalezy przestrzega¢ podanych w normach minimalnych dtu-
gosci odcinka prostego poza zagieciem. Niespetnienie tego wymogu moze spowodo-
wac uszkodzenie betonu na dtugo$ci tego odcinka oraz wokot zgiecia, zerwanie przy-
czepnosci pomiedzy betonem i zbrojeniem, a w konsekwencji ostabienie zakotwienia.

O ile dokumentacja projektowa nie méwi inaczej, wymaga sie aby przy zaginaniu
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preta hakiem potokragtym i prostym dtugosc odcinka prostego poza zagieciem wyno-

sita co najmniej 5 Srednic preta zaginanego.

Wszystkie stoty warsztatowe i maszyny zbrojarskie nalezy ustawi¢ w pomiesz-
czeniach lub pod wiatami. Stanowiska pracy, usytuowane po obu stronach stotu, na-
lezy oddzieli¢ umieszczong nad stotem siatkg o wysokosci 1 m i oczkach nie wiek-
szych niz 20 mm. Stoty warsztatowe do przygotowania zbrojenia powinny miec sta-
bilng konstrukcje i by¢ przytwierdzone do podtoza. Miejsca pracy przy stotach zbro-
jarskich i stanowiskach obstugi maszyn powinny by¢ wyposazone w pomosty drew-

niane lub wykonane z innych materiatéw o wtasciwos$ciach termoizolacyjnych.

Zabronione jest:

- chodzenie po utozonych elementach zbrojenia,

- podchodzenie do transportowanego zbrojenia, znajdujgcego sie w potozeniu wyz-
szym niz 0,5 m ponad miejscem utozenia,

- chwytanie rekami za skrajne elementy zbrojenia uktadanego w formy,

- rzucanie elementdow zbrojenia.

Do wykonywania robot betoniarskich nalezy stosowac beton o klasie zgodne;j

z podang w dokumentacji projektowe;.

Grubos¢ otulenia pretow zbrojeniowych winna zapewniac:
- bezpieczne przekazywanie sit przyczepnosci,

- ochrone stali przed korozja,

- ochrone przeciwpozarowa,

- umozliwi¢ nalezyte utozenie i zageszczenie betonu.

Grubosc¢ otulenia zbrojenia winna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa.
Tym niemniej, minimalna grubosc¢ otulenia pretow zbrojeniowych betonem z warunku
przekazania sit przyczepnosci oraz nalezytego utozenia i zageszczenia betonu w od-
niesieniu do pretow zbrojeniowych ze stali zwykiej powinna wynosi¢ co najmniej

Srednice preta dla pretéw o srednicy do 32 mm.

Minimalna grubos$c¢ otulenia winna by¢ zwiekszona o 5 mm w przypadku ele-
mentow o nieréwnej lub porowatej powierzchni. W przypadku uktadania mieszanki

betonowej bezposrednio na podtozu gruntowym grubos¢ otulenia powinna byc¢ nie
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mniejsza niz 75 mm. Jezeli betonowanie wykonuje sie na podtozu betonowym, to

grubos¢ otuliny powinna by¢ nie mniejsza niz 40 mm.

Stosowaniu minimalnej grubos$ci otulenia towarzyszy¢é powinna odpowiednia
jakos¢ betonu, tj. wymagana klasa wytrzymatosci, odpowiedni stosunek w/c oraz za-

warto$¢ cementu w kg/m?.

Rozstaw pretow w przekroju powinien umozliwia¢ nalezyte utozenie mieszanki
betonowej bez segregaciji sktadnikow, przy zapewnieniu odpowiedniej przyczepnosci
zbrojenia do betonu. Prety rozmieszczone w kilku warstwach powinny by¢ utozone
jeden nad drugim, a przestrzen miedzy pretami powinna mie¢ szerokos¢ wystarcza-

jaca do wprowadzenia wibratora wgtebnego.

Aby zapewni¢ odpowiednie otulenie pretéw zbrojeniowych w konstrukcjach
nalezy stosowac akcesoria w postaci podktadek dystansowych. Podktadki dystanso-
we zapewniajg odpowiednie odlegtosci pomiedzy pretami oraz pretami i deskowa-

niem.

Stosowanie podktadek ma istotne znaczenie dla nosnosci konstrukciji, jej trwa-
tosci i ochrony przed korozjg. Powinny one by¢ odpowiednio wytrzymate, dobrze po-
wigzane z betonem, odporne na korozje i wysokie temperatury oraz, w miare mozli-
wosci, niewidoczne po usunieciu deskowania. W przecietnych warunkach rozstaw i
liczba podktadek powinna wynosi¢ dla elementow powierzchniowych (ptyty stropowe,
$ciany) 2 + 4 podktadek na 1 m? deskowania, dla elementéw pretowych (belki, stupy)
w rozstawie podtuznym podktadka co 50 + 75 cm, a poprzecznym maksymalnie co
75 cm. Dodatkowo podktadki nalezy stosowac rowniez na koncach szkieletu i naroz-

nikach. Rozmieszczenie podktadek jest dobierane bezposrednio na placu budowy.

W czasie dodawania do mieszanki betonowej srodkéw chemicznych roztwor
nalezy przygotowywa¢ w wydzielonych naczyniach i w wyznaczonych miejscach, a
osoby zatrudnione przy rozcienczaniu srodkéw chemicznych powinny by¢ zaopatrzo-

ne w srodki ochrony indywidualne.

Pojemniki do transportu mieszanki betonowej powinny byé zabezpieczone
przed przypadkowym wylaniem mieszanki oraz wyposazone w klapy tatwo otwieral-

ne. Oprdéznianie pojemnika z mieszanki betonowej powinno sie odbywaé stopniowo i
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rownomiernie, aby nie dopusci¢ do przecigzenia deskowania. Zabronione jest wyle-
wanie mieszanki betonowej w deskowanie z wysokosci wiekszej niz 1 m. Przy dosta-
wie masy betonowej pojazdem punkt zsypu powinien by¢ wyposazony w odbojnice

zabezpieczajgce pojazd przed stoczeniem sie.

Przy wykonywaniu robét betonowych konieczne jest zapewnienie odpowied-
nich warunkéw formowania mieszanki betonowej, ktére umozliwiajg szczelne i jedno-
rodne wypetnienie formy. Klase konsystencji betonu dobiera wykonawca roboét beto-
nowych, uzalezniajgc stopien ciektosci od sposobu podawania, uktadania i zagesz-

czania mieszanki betonowej.

6.4.3.2. Roboty montazowe

Roboty montazowe konstrukcji stalowych i prefabrykowanych elementéw wiel-
kowymiarowych mogg by¢ wykonywane na podstawie projektu montazu oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, przez pracownikdw zapoznanych z instrukcja or-
ganizacji montazu oraz rodzajem uzywanych maszyn i innych urzadzen technicz-
nych. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢ przenoszenia

sit wywotanych obcigzeniem montazowym, sprzetem i materiatami.

Wszystkie urzadzenia pomocnicze, przeznaczone do montazu, powinny mie¢
wymagane dokumenty. Kierownik budowy lub mistrz budowlany ma obowigzek co-

dziennego sprawdzania stanu technicznego narzedzi i urzgdzen pomocniczych.

Elementy prefabrykowane mozna zwolni¢ z podwieszenia po ich uprzednim
zamocowaniu w miejscu wbudowania. W czasie zaktadania stezeh montazowych,
wykonywania robét spawalniczych, odczepiania elementow prefabrykowanych z za-
wiesi i betonowania stykow nalezy stosowac wytgcznie pomosty montazowe lub dra-

biny rozstawne.

W czasie podnoszenia elementow prefabrykowanych nalezy:

- stosowac zawiesia odpowiednie do rodzaju elementu,

- mocowac elementy tak, by znajdowaty sie w stanie rownowagi statej,

- podnosi¢ na zawiesiu elementy o masie nieprzekraczajgcej dopuszczalnego nomi-
nalnego udzwigu,

- dokonac¢ ogledzin zewnetrznych elementu,
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- stosowac liny kierunkowe,

- skontrolowac¢ prawidtowos¢ zawieszenia elementu na haku po jego podniesieniu na
wysokos¢ 0,5 m,

- przemieszczac¢ elementy powolnym jednostajnym ruchem, bez nagtych zrywdw i

zahamowan.

Podnoszenie elementu moze nastgpi¢ po usunieciu ludzi ze strefy niebez-
piecznej. Zabronione jest podnoszenie i przemieszczanie na elementach prefabryko-

wanych osob, przedmiotow, materiatow lub wyrobow.

Opuszczanie konstrukcji na miejsce zamontowania nalezy wykonywac powoli,
naprowadzajgc jg w poziomie nad wtasciwym miejscem jeszcze przed ostatecznym
posadowieniem. Po ustawieniu konstrukcji nalezy nalezy niezwtocznie wykonac jej
potgczenie z konstrukcjg podporowg i zapewni¢ statecznosc¢ przed zwolnieniem ha-

ka zurawia.

6.4.3.3. Wykonywanie konstrukcji stalowych

Wymagang jako$¢ konstrukcji stalowej powinien zapewni¢ wykonawca przez
stosowanie wiasciwych materiatdw i montazu oraz nadzoru technicznego i kontroli.
Wszystkie materiaty powinny by¢ dobierane odpowiednio do wymagan projektowych.
Nalezy stosowac stale o gatunku i odmianie plastycznos$ci zgodnych z dokumentacjg
projektowa. Jakos¢ wyrobow hutniczych winna by¢ potwierdzona dokumentami kon-
troli zgodnie z PN-EN 10204 lub wynikami badan laboratoryjnych. Elementy winny
by¢ sktadowane w sposdb umozliwiajacy tatwg i jednoznaczng identyfikacje kazdej
dostawy. Wyroby nieoznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukciji

nosne;.

Ciecie elementéw stalowych nalezy wykonywacé pita, nozycami lub termicznie,
mechanicznie lub recznie. Reczne ciecie termiczne nalezy stosowac tylko w przypad-
kach, gdy praktycznie nie mozna zastosowac ciecia zmechanizowanego. Powierzch-
nie ciecia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci (na-
derwan, zadziorow, zuzla, naciekdéw i rozpryskow metalu). Nadmierne nieréwnosci
powierzchni ciecia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny by¢ zaokraglone i w

miare potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekracza¢ 3%.
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Do przygotowywania brzegéw do spawania dopuszcza sie metody:
- ciecie i wykonywanie brzegéw mechanicznie,

- ciecie gazowe automatyczne i poétautomatyczne,

- ciecie gazowe reczne z oszlifowaniem wyréwnawczym.

Prostowanie i ksztattowanie elementéw przez miejscowe nagrzewanie jest do-
puszczalne pod warunkiem stosowania procedury, ktéra powinna zawiera¢: maksy-
malng temperature dla danego gatunku stali, dopuszczalng szybkos$¢ chtodzenia,
metode podgrzewania, sposdb pomiaru temperatury, wyniki badan mechanicznych
materiatéw, liste oséb dopuszczonych do pracy przy ksztattowaniu, kontrolowaniu

maksymalnej temperatury i warunkéw chtodzenia.

Dla konstrukcji stalowych stosowac taczniki odpowiadajgce wymaganiom pol-
skich norm i dokumentacii projektowej. Sruby klasy wyzszej niz 4.8 i 5.6 oraz nakretki
klasy wyzszej niz 4 powinny mie¢ trwate oznaczenia. Kazda partia wyrobow Srubo-

wych powinna posiada¢ zaswiadczenia o wyniku kontroli jakoSci.

Dtugosé czesci gwintowanej trzpienia sruby powinna by¢ dobrana tak, aby pod
nakretkg pozostawat nie mniej niz jeden zwdj gwintu w potaczeniach niesprezanych i
nie mniej niz 4 zwoje w potgczeniach sprezanych. Czes¢ gwintowana trzpienia sruby
niepasowanej moze znajdowac sie w ptaszczyznie scinania potgczenia, jezeli w pro-
jekcie nie wskazano inaczej. Nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio i przez pod-
ktadki doktadnie przylega¢ do powierzchni taczonych czesci. Nakretki nalezy zakta-
daé tak, aby byto widoczne oznakowanie klasy. Sruby i nakretki nie powinny byé spa-
wane, jesli nie przewidziano tego w projekcie.

W potaczeniach niesprezanych czesci fgczone powinny by¢ dociggniete az do
uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza sie pozostawienie szczelin do 0,2 mm,
jezeli docisk nie jest wymagany w projekcie. Sruby powinny byé dokrecane ,do
pierwszego oporu” sukcesywnie do srodka kazdego zlgcza wielosSrubowego, ale nie
powinny byC przecigzane. Za ,pierwszy opér’ nalezy uwazaé dokrecenie ,sitg jednej
reki” zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatycz-
ny zaczyna trzaskaé¢. Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwaé sie ani wyraznie
drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
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Otwory pod sruby, sworznie i nity mogg by¢ wykonywane przez wykrawanie
bez rozwiercania, z wyjatkiem stref elementéw, gdzie projektant nie dopuszcza ut-
wardzenia materiatu. Jesli dopuszczone jest utwardzenie materiatu w wyniku procesu
wykrawania otworu, to otwory mogg by¢ wstepnie wykrawane o Srednicy o 2 mm
mniejsze od wymiaru nominalnego, a nastepnie rozwiercane lub przewiercane. Ot-
wory okragte dla srub wpuszczanych mogg by¢ wykonane przez wiercenie lub przez
wykrawanie przed wykonaniem frezowania. Przed ztozeniem czesci z otworéw po-

winny by¢ usuniete zadziory.

Czesci do skfadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja,
co najmniej w miejscach, ktére po scaleniu bedg trudno dostepne. Powierzchnie
i brzegi czesci przygotowanych do spawania powinny by¢ suche, czyste i wolne od
widocznych peknie¢ i karbéw. Spawany element powinien by¢ zabezpieczony przed
bezposrednim oddziatywaniem wiatru, deszczu i Sniegu, zwtaszcza przy spawaniu w
ostonie gazéw. W temperaturze otoczenia nizszej niz 0 °C nalezy stosownie od ro-

dzaju konstrukcji rozwazy¢ zastosowanie wstepnego podgrzewania stali.

Czesci sktadowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do sto-
sowanej metody spawania i z zachowaniem dopuszczalnych w normach odchyiek.
Podczas spawania dopuszcza sie stosowanie odksztatcen wstepnych w granicach
niezbednych do uzyskania prawidtowych ztaczy po spawaniu. Czesci ztozone do
spawania powinny by¢ tak unieruchomione za pomocg spoin sczepnych lub odpo-
wiedniego oprzyrzagdowania, aby podczas spawania byt zachowany wiasciwy odstep
pomiedzy brzegami materiatu, a po ukonczeniu spawania odchytki wymiarow ele-
mentu miesity sie w dopuszczalnych granicach. Minimalna dtugos¢ spoin sczepnych
powinna wynosi¢ 50 mm, ale dla grubosci materiatu mniejszej niz 12 mm dopuszcza
sie, aby minimalna dtugos¢ spoin sczepnych wynosita minimum czterokrotng grubos¢
elementu grubszego. Jesli spoina sczepna ma by¢ wtgczona w spoine projektowang
(nieusunieta — catkowicie przetopiona w procesie spawania), to ksztalt spoiny sczep-
nej i materiaty do jej wykonania powinny by¢ stosowane z uwzglednieniem witasci-
wosci spoiny projektowanej. W innym przypadku spoina sczepna winna zostac¢ usu-
nieta poprzez wyciecie.

Czesci tgczone za pomocag spoin pachwinowych powinny mozliwie blisko przy-

lega¢ do siebie. Spoina pachwinowa winna mie¢ grubo$¢ nie mniejszg niz projekto-
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wana, z uwzglednieniem ewentualnego gtebokiego wtopienia. Zakonczenia spoiny

czotowej powinny mie¢ jako$¢ i petng grubos$¢ przewidziang dla spoiny czotowe;.

Nalezy unika¢ rozpryskdw spawalniczych przez doboér odpowiednich paramet-
row spawania, tj. oston lub zabezpieczen powierzchni odpowiednimi srodkami, a w
razie ich wystgpienia usunaé je przez lekkie oszlifowanie powierzchni. Wady po-
wierzchniowe w rodzaju pekniec, lokalnych wgtebien w utozonym Sciegu lub warstwie
powinny by¢ usuniete przed utozeniem nastepnej warstwy spoiny. Naprawy spoin po-
winny by¢ wykonywane na podstawie odpowiedniej i uznanej technologii spawania.
Zuzel spawalniczy powinien by¢ usuniety z kazdego $ciegu przed utozeniem nastep-

nej warstwy spoiny oraz z lica gotowej spoiny po jej wykonaniu.

Materiaty dodatkowe do spawania powinny by¢ przygotowane do uzycia zgod-
nie z warunkami technicznymi ich producenta. Materiaty z oznakami uszkodzen (pek-
niecia i odpryski otuliny, zardzewiaty lub zniszczony drut) lub zestarzone (wystepo-
wanie na powierzchni otuliny tzw. biatych krysztatkow) kategorycznie zabrania sie

stosowad.

Obrobka konncowa obejmuje prostowanie po spawaniu, obrébke mechaniczng i
probny montaz (w uzasadnionych przypadkach). Przy prostowaniu elementéw, ktére
w wyniku spawania ulegty odksztatceniu wiekszemu niz na to zezwala dokumentacja,
nie dopuszcza sie stosowania sity dziatajgcej udarowo, odksztatcenia na zimno ele-
mentéw o grubosci wiekszej od 20 mm ze stali niskoweglowych i o grubosci 12 mm

ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci.

Obrébke mechaniczng elementow konstrukcji nalezy wykonywac po usunieciu
odksztatcen spawalniczych. Obrébka mechaniczna obejmuje wiercenie otwordw, fre-
zowanie ptaszczyzn przenoszacych docisk lub stanowigcych baze dla gtéwnych wy-

miarow elementow.

Jezeli state stanowiska spawalnicze sg zlokalizowane na otwartej przestrzeni,
to powinny by¢ zabezpieczone przed dziataniem czynnikow atmosferycznych. State
stanowisko spawacza powinno by¢ wyposazone w miejscowg wentylacje wyciggowa.

Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP i prze-
ciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone, z dosta-
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teczng wentylacjg. Stanowisko spawacza powinno by¢ wydzielone w sposéb zabez-
pieczajacy inne osoby przed szkodliwym dziataniem swiatta na wzrok. W czasie spa-
wania gazowego nalezy uzywacé wytgcznie butli posiadajgcych wazng ceche organu
dozoru technicznego. W czasie korzystania z gazu z butli powinny by¢ one ustawio-

ne w pozycji pionowej lub pod katem nie mniejszym niz 45° od poziomu.

Odlegtosc ptomienia palnika od butli nie powinna by¢ mniejsza niz 1 m. Prze-
wody do tlenu i acetylenu powinny sie wyr6zniaC wymagang kolorystyka, a ich dtu-
gos¢ powinna wynosi¢ co najmniej 5 m. Nie stosuje sie przewoddéw uzywanych
uprzednio do innych gazéw. Zamocowanie przewoddéw na nasadkach reduktorow,
bezpiecznikbw wodnych, palnikéw i tacznikdw wykonuje sie wytacznie za pomocg
ptaskich zaciskow.

Miejsca uszkodzone w przewodach powinny by¢ wyciete. taczenia przewo-
dow nalezy wykonaé za pomocg specjalnych tgcznikdw metalowych o przekroju
wewnetrznym odpowiadajgcym przeswitowi tgczonego przewodu. Zabronione jest
stosowanie do tlenu i acetylenu przewoddw igielitowych, z tworzyw sztucznych lub o

podobnych wtasciwos$ciach.

W przypadku zamarzniecia zaworu butli gazowej, wytwornicy lub bezpiecznika
wodnego, zabronione jest odmrazanie za pomocg ptomienia. Odmrazanie powinno

by¢ dokonywane za pomocg gorgcej wody lub pary wodne.

Spawacz, przed rozpoczeciem spawania elektrycznego, jest zobowigzany
sprawdzi¢ prawidtowos¢ potgczen przewoddw i przytaczenia koncowki przewodu ro-
boczego do uchwytu. Do zasilania uchwytu elektrody i do masy nalezy stosowac wy-
tacznie przewody oponowe — spawalnicze o wtasciwie dobranym przekroju. Kazdy

spawany przedmiot powinien by¢ uziemiony.

W czasie opaddw atmosferycznych spawanie lub ciecie metali jest dozwolone
wytgcznie po ostonieciu stanowiska pracy. Spawanie zbiornikow lub naczyn, w kto-
rych byty przechowywane ciecze lub gazy tatwo zapalne, badz trujgce jest dozwolo-
ne wytgcznie po uprzednim ich oczyszczeniu z resztek gazéw, cieczy i ich par oraz
po starannym wymyciu lub napetnieniu wodg albo gazem obojetnym.
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6.4.3.3. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych

Konstrukcje stalowe wymagajg ochrony przed korozjg zgodnej z dokumentac-
ja projektowa. Procedury przygotowania powierzchni, naktadania farb, usuwania usz-
kodzen powtok i wykonywania poprawek powinny by¢ zgodne z instrukcjg producen-
ta zabezpieczenia antykorozyjnego oraz polskimi normami. Nalezy bezwzglednie
spetniaé wszystkie wymagania podane w kartach katalogowych stosowanych farb
opracowanych przez ich producentow, a przede wszystkim przestrzega¢ czasu do
natozenia nastepnej warstwy oraz warunkéw w trakcie aplikacji, schniecia i utwardza-
nia powtok. Ponadto temperatura malowanej powierzchni winna by¢ wyzsza od tem-

peratury punktu rosy o co najmniej 3 °C.

Strefa malowania nie powinna zachodzi¢ na strefe niemalowang gtebiej niz
30 mm. Strefa o szerokosci 150 mm wzdtuz krawedzi przygotowanych do spawania
montazowego powinna mie¢ powtoke spawalng lub powinna by¢ zabezpieczona tas-
ma. Powierzchnie niedostepne po montazu powinny by¢ pomalowane przed monta-

zem.

Sposbéb przygotowania podtoza i naktadania powtok na powierzchniach cier-
nych powinien by¢ zgodny z technologig zapewniajgca uzyskanie wymaganej klasy
powierzchni. Powierzchnie cierne powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone na okres

przed montazem potaczen.

Dolne czes$ci konstrukcji ze stali trudno rdzewiejgcej narazone na diugotrwate
dziatanie wilgoci powinny by¢ zabezpieczone powtokami malarskimi. W celu uzyska-
nia jednolitej barwy powierzchnie eksponowane powinny by¢ po wykonaniu montazu

piaskowane.

Szczeliny w stykach faczonych, miejsca osadzenia tgcznikbw mechanicznych
oraz nieszczelnosci spoin w konstrukcjach narazonych na wptywy atmosferyczne po-

winny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed przenikaniem wody.

Rodzaj i sposob ochrony korozyjnej tgcznikdw mechanicznych powinien by¢
dostosowany do sposobu zabezpieczenia catej konstrukcji i wymaganej trwatos$ci.
Elementy zakotwieh niedostepne do konserwacji powinny by¢ zabezpieczone przed
korozja trwale na caty okres uzytkowania obiektu.
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Srub fundamentowych oraz powierzchni elementéw przeznaczonych do styku
z betonem nie nalezy zabezpieczaé przed korozjg w strefie przewidzianej do zabeto-

nowania, jezeli w projekcie nie podano inaczej.

6.4.4. Kontrola jakosci

Ocena i badania powinny by¢é wykonywane zgodnie z programem badan za-
wartym w planie jakosci, obejmujgcym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz
procesy wytwarzania i montazu. Nalezy przeprowadzi¢ sprawdzenie prawidtowosci
wykonania konstrukcji zelbetowej, konstrukcji stalowej, bruzd, przewigzek, mocowan
w trakcie odbiorow czesciowych przed zakryciem, sprawdzenie jako$ci materiatow i
elementoéw, zachowanie zalecen technologicznych i zgodnosci z projektem. Odchyiki
wykonawcze poszczegolnych elementéw oraz ich mocowac nie mogq przekraczac
dopuszczalnych w polskich normach i dokumentaciji projektowe;.

6.4.4.1. Kontrola materiatéw i wyrobow

Kontrola jako$ci materiatéw i wyrobow powinna sie odby¢ przy odbiorze do-
stawy od producenta i przed skierowaniem do produkcji. W przypadku braku identyfi-
kacji wyrobow konieczne jest okreslenie ich jakosci na podstawie badan lub odrzuce-

nie.

Przy odbiorze dostawy nalezy przede wszystkim sprawdzié:

- zgodnosc¢ wyrobodw i ich znakowania z zamdéwieniem i dokumentacjg dostawy,

- kompletnos¢ i prawidtowosé dokumentow jakosci, stan techniczny wyrobow (kontro-
la powierzchni, ksztattu, konsystencji), znakowanie i opakowanie.

- waznos¢ termindw gwarancyjnych stosowania.

Wymagane w dokumentacji projektowej wiasciwosci wyrobow hutniczych po-
winny by¢ potwierdzone dokumentami kontrolnymi. W przypadku dostawy wyrobéw
ze stali nie uwzglednionej w normach zaleca sie powtorzenie badan kontrolnych
zgodnie z wymaganiami swiadectw odbioru po otrzymaniu dostawy. Liny, druty i ma-
terialy dodatkowe do spawania powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci potwierdzajac
wymagane w projekcie cechy wyrobow. Kazda partia dostawy tacznikdw powinna

odpowiadac przynaleznym zaswiadczeniom jakosci.
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6.4.4.2. Kontrola montazu konstrukcji

Ocena montazu konstrukcji powinna obejmowac:

- zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bhp,

- stan elementdw konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,

- wykonanie i kompletno$¢ potaczen, wykonanie powtok ochronnych,

- naprawy elementéw konstrukcji, potgczen i powtok ochronnych oraz usuwanie in-

nych niezgodnosci.

6.4.4.3. Kontrola wymiarow elementéw

Przy odbiorze elementow nalezy sprawdzi¢ ich zgodnos¢ z projektem oraz
przeprowadzi¢ kontrole wymiarow geometrycznych z uzyciem wiasciwych metod i

narzedzi pomiarowych.

Umiejscowienie i czestos¢ pomiaréw powinny by¢ okreslone w planie kontroli i
badan z uwzglednieniem szczegolnych wymagan zawartych w projekcie oraz obej-
mujacych prébny montaz, jesli jest przeprowadzany.

Gdy dopuszczalne odchytki sa przekroczone wtedy:

- jesli nadmierne odchytki mozna usung¢ bez wiekszych trudnosci, nalezy je usungc,
a element powtornie skontrolowad,

- jesli jest trudne usuniecie nadmiernych odchytek, to mozna wprowadzi¢ w konstruk-
cji odpowiednie modyfikacje kompensujace wptyw tych odchytek, pod warunkiem uz-

godnienia z projektantem konstrukciji.

6.4.4.4. Kontrola robét spawalniczych

Kontrola przed rozpoczeciem i podczas prac spawalniczych powinna by¢ wy-
konana weditug programu badan przez wykwalifilkowany personel majacy przynaj-

mniej pierwszy stopien kwalifikacji i odpowiedni certyfikat wg PN-EN 473.

Dopuszczalne odchytki przygotowania brzegéw do spawania powinny byc¢
przyjmowane wg PN-EN 29692, PN-EN ISO 9692-2 i PN-EN 25817 lub odpowiednio

do postanowienia w projekcie lub w programie badan.
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Kazde pofgczenie spawane powinno podlegac¢ kontroli — co najmniej bada-
niom wizualnym. Rodzaj i zakres wymaganych badan nieniszczacych w stosunku do
okreslonych elementow i potaczen oraz kryteria ich odbioru powinny by¢ okreslone w
programie badan

Za badania nieniszczace uznaje sie:

- badania wizualne (VT),

- badania magnetyczno — proszkowe (MT),
- badania penetracyjne (PT),

- badania ultradzwiekowe (UT),

- badania radiograficzne (RT).

Badania wizualne powinny by¢ przeprowadzone po wykonaniu spoin w warsz-
tacie. Przed ewentualnymi badaniami nieniszczacymi i powinny obejmowac: spraw-
dzenie, czy wszystkie spoiny wykonano i prawidtowo umiejscowiono, ogledziny po-
wierzchni i ksztattu spoin, pomiar grubosci i dtugosci spoin, wykrycie powierzchnio-

wych niezgodnosci spawalniczych (np. podtopien, przyklejenia, odpryskow).

Ustalajac przedmiot i zakres badan, nalezy uwzglednia¢ charakterystyke wy-
tezenia (np. wymagania wg PN-90/B-03200), warunki eksploatacji i technologie wy-
konania ztagcza. Jesli w projekcie nie okreslono szczegdtowego zakresu badan nie-

niszczacych, to nalezy przyjmowac rodzaj i zakres badan wg PN-B-06200.

6.4.4.5. Kontrola potaczen na taczniki mechaniczne

Po wstepnym scaleniu i montazu elementéw nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé

przylegania czesci tgczonych oraz zadysponowac niezbedne przektadki.

Wszystkie potgczenia powinny by¢ sprawdzone optycznie pod wzgledem pra-
widtowego przylegania czesci, kompletnosci oraz wtasciwej klasy srub i nakretek.
Dokrecenie srub nalezy sprawdzi¢ mtotkiem lub kluczem dynamometrycznym. Pota-

czenia poprawiane lub uzupetniane nalezy podda¢ powtérnemu odbiorowi.
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6.4.4.6. Kontrola zabezpieczen przed korozja

Kontrole zabezpieczen przed korozjg nalezy przeprowadzi¢ dla elementow,
ktére wymagajg takiego zabezpieczenia. Ocena wykonywania prac powinna obejmo-
wac: kontrole warunkow otoczenia w trakcie czyszczenia, malowania, schniecia i ut-
wardzania pokry¢, kontrole przestrzegania czasow pomiedzy naktadaniem poszcze-

golnych warstw farb, grubosci mokrej powtoki.

Ocenie przegotowania powierzchni podlegaja:
- stopien przygotowania powierzchni,

- stopien odpylenia,

- profil powierzchni,

- obecnosc¢ zanieczyszczen jonowych.

Ocena jakosci pokrycia antykorozyjnego obejmuje:
- ocene wygladu,
- ocene grubosci warstwy antykorozyjnej,

- ocene przyczepnosci.

Grubosc¢ powtoki antykorozyjnej powinna by¢ zgodna z wytycznymi producen-
ta farby. Jezeli grubo$¢ jest mniejsza od 0,8 wymaganej grubosci to nalezy wykonac

dodatkowe malowanie, o ile producent farby nie zaleca inacze;.

6.5. Roboty murowe

Zakres robot murarskich obejmuje wykonanie nowych elementéw budynku jak
rowniez i robot remontowych i modernizacyjnych, w tym miedzy innymi:

- murowanie scianek dziatowych,

- uzupetnianie ubytkébw w Scianach i zamurowania otworow,

- osadzenie nowych nadprozy drzwiowych i okiennych i mocowanie siatki na belkach,
- wykonanie podlewek betonowych

- roboty adaptacyjne przy demontazach i montazu nowych okien i drzwi.
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6.5.1. Materiaty

Do wykonywania robét murarskich nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z doku-
mentacjg projektowg. Do podstawowych materiatow nalezg tu: cegta ceramiczna pet-
na kl. 20, zaprawa cementowo — wapienna marki R, = 3 MPa, stal ST3SX (nadproza

stalowe).

6.5.2. Sprzet

Do podstawowego sprzetu uzywanego do robot konstrukcyjnych nalezy zali-
czy¢ skrzynie do zapraw, wiadra, kielnie murarskie, czerpaki blaszane, poziomice, fa-
ty Kierujgce i murarskie, warstwomierze narozne, piony i sznury murarskie, betoniarki

elektryczne, rusztowania systemowe, wciggniki, zurawie.

6.5.3. Wykonanie robot

6.5.3.1. Roboty murarskie

Prace wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowg. Dla murdw istnieja-
cych w przypadku stwierdzenia sypigcej sie zaprawy nalezy wyspoinowac lub przy
wiekszych spekaniach dokonac ich przemurowania. Wykona¢ w razie spekania nowe

nadproza nad oknami i drzwiami oraz innymi otworami w Scianach.

Jako zaprawy murarskie stosowac¢ zaprawy o marce zgodnej z dokumentacjg
projektowa. Dla zapraw, dla ktérych wymagana wytrzymatos¢ na Sciskanie nie prze-
kracza 5 MPa dopuszcza sie¢ wykonywanie zapraw z przepisu na budowie, dla po-
zostatych stosowaé gotowe mieszanki sypkie. Spoiny zwykte wykonywaé o grubosci
w zakresie 8 + 15 mm. Spoina pozioma winna by¢ wypetniona zaprawg na catej gru-
bosci i szerokosci spoiny, natomiast spoina pionowa na co najmniej 0,4 dtugosci. Je-
zeli wykonywana jest konstrukcja, w ktérej elementy nie sg tgczone zaprawg w spoi-

nie pionowej, to elementy te muszg scisle przylega¢ do siebie.

Grubos¢ muru winna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa. Mur winien by¢
wykonywany w taki sposéb, aby elementy murowe kolejnych warstw nachodzity na

siebie na dtugos$¢ rowng co najmniej 0,4 wysokosci, nie mniej niz 40 mm. Zaleca sie
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jednak przyjmowanie wiekszych wartosci. W narozach i potaczeniach scian przewia-

zanie elementéw winno by¢ nie mniejsze niz grubos¢ elementu.

Sciany prostopadte lub uko$ne wzgledem siebie powinny byé ze sobg pota-
czone, CO zapewnhnia przenoszenie obcigzen pionowych i poziomych miedzy nimi. Po-
taczenia te, zapewniajgce sztywnos¢ konstrukcji, nalezy wykonywa¢ za pomocqg
przewigzania elementéw murowych lub tgcznikow metalowych, $ciggow, kotew, zbro-
jenia tgczgcego sciany. Pofgczenia $cian prostopadtych i ukosnych nalezy realizowac
rébwnoczesnie, przy czym tgczniki metalowe stosuje sie zazwyczaj przy potgczeniu
$cian wykonywanych z elementéw o réznych gabarytach, kiedy brak jest mozliwosci

zastosowania przewigzania elementow.

Pomimo wykonania potaczenia pionowego scian murowanych wszystkie Scia-
ny konstrukcyjne nalezy potaczy¢ w poziomie stropu wiencem zelbetowym. Zasada

ta dotyczy budynkéw o dwoch i wiekszej liczbie kondygnacji.

Podczas wykonywania $cian lub innych prac w wykonanym wczesniej murze
niejednokrotnie istnieje potrzeba wykonania, bruzd, wnek, wcieé, czy przebic. Ele-
menty te naruszajg strukture muru i w pewnych przypadkach mogg w istotnym zakre-
sie obnizy¢ nosnosc¢ konstrukcji. Jezeli dokumentacja projektowa nie zaleca inaczej
bruzdy, wneki i wciecia wykonywac na wysokosci 1/8 wysokosci sciany w swietle nad
225 mm zaleca sie minimalizowanie dziatan dynamicznych poprzez wstepne nacina-
nie pitami tarczowymi. Przy wykonywaniu bruzd i wnek nalezy zachowac szczegolng

uwage.

Roboty murarskie na wysokosci powyzej 1 m nalezy wykonywac¢ z pomostéw
rusztowan, ktére powinny znajdowac sie ponizej wznoszonego muru, na poziomie co

najmniej 0,5 m od jego gornej krawedzi.

Zabronione jest wykonywanie robot murarskich z drabin przystawnych. Row-

niez zabronione jest chodzenie po swiezo wykonanych murach.

Wykonywanie robét murarskich w wykopach jest dozwolone wytgcznie po

uprzednim zabezpieczeniu $cian wykopow. Jezeli stanowisko pracy do wykonania
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Sciany znajduje sie pomiedzy skarpg wykopu a wznoszong Sciang, szerokosc¢ sta-

nowiska pracy powinna wynosic¢ co najmniej 0,7 m.

6.5.4. Kontrola jakosci

Sprawdzenie jakosci cegiet nalezy przeprowadzac¢ posrednio na podstawie
zapiséw w dzienniku budowy i innych dokumentow stwierdzajgcych zgodnos¢ cech
uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji projektowej oraz z odnosnymi nor-

mami.

Przy robotach murowych kontroli podlegajg odchytki wymiaréw murow. Nalezy
okresli¢ dopuszczalne odchyiki wymiardw, np. odchylenia od pionu powierzchni i kra-
wedzi, odchylenia od kierunku poziomego gérnej powierzchni ostatniej warstwy muru

pod stropem itp. Ponadto nalezy dokonac sprawdzenia wykonania nadprozy.

Maksymalne odchytki wykonania muru nie powinny przekraczac:
- w pionie 20 mm na wysoko$¢ kondygnacji lub 50 mm na wysokos¢ budynku,
- W poziomie przesuniecia w osiach $cian nad i pod stropem 20 mm,

- odchylenie linii prostej (wybrzuszenie) 5 mm, nie wiecej niz 20 mm na 10 m muru.

W przypadku gdy nie zostaty spetnione powyzsze wymagania dotyczgce od-
chytek, dla scian nosnych, nalezy przeprowadzi¢ dodatkowg analize wytrzymatoscio-

wa konstrukcji z uwzglednieniem rzeczywistych odchytek wymiarowych.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole jakosci wykonania Scianek gipsowo — kartono-
wych, obejmujacg przede wszystkim ocene wizualng, sprawdzenie stabilnosci Scia-

nek, mocowania oraz maskowania stykéw ptyt.
6.6. Roboty tynkarskie, malarskie, oktadzinowe
Zakres robot tynkarskich obejmuje wykonanie tynkéw zwyktych oraz gipso-

wych, w tym rowniez przygotowanie podtoza na istniejgcych scianach wewnetrznych

oraz wykonanie ewentualnego podktadu odsalajacego.
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Zakres robot malarskich obejmuje wykonanie powtok malarskich wewnetrz-
nych wraz z przygotowaniem powierzchni przeznaczonych do malowania oraz dobo-

rem farb.

Zakres robot oktadzinowych obejmuje wykonanie oktadzin z ptytek ceramicz-

nych na $cianach wraz z przygotowaniem podtoza.

6.6.1. Materiaty

Do gtéwnych materiatow przy wykonywaniu robot tynkarskich i malarskich na-
lezg zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy, su-

che mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie, farby emulsyjne i olejne.

6.6.2. Sprzet

Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, taty, taczki, mieszadta do

tynkow i farb, pojemniki i wiadra, betoniarki elektryczne, pedzle i watki malarskie.

6.6.3. Wykonanie robot

Roboty tynkarskie i malarskie na wysokosci powyzej 1 m nalezy wykonywac z
pomostow rusztowan, ktore powinny znajdowaé sie ponizej wznoszonego muru, na
poziomie co najmniej 0,5 m od jego gornej krawedzi. Zabronione jest wykonywanie
robét tynkarskich z drabin przystawnych oraz wychylanie sie poza krawedzie kons-

trukcji bez dodatkowego zabezpieczenia i opieranie sie o balustrady.

Roboty malarskie mozna wykonywac przy uzyciu drabin rozstawnych tylko do
wysokosci nieprzekraczajgcej 4 m od poziomu podtogi. Drabiny nalezy zabezpieczy¢

przed poslizgiem i rozsunieciem sie oraz zapewnic ich stabilnosc.

Wykonywanie roboét tynkarskich w wykopach jest dozwolone wylgcznie po
uprzednim zabezpieczeniu scian wykopow. Jezeli stanowisko pracy do wykonania
Sciany znajduje sie pomiedzy skarpg wykopu a wznoszong Sciang, szerokosc¢ sta-

nowiska pracy powinna wynosic¢ co najmniej 0,7 m.
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6.6.3.1. Przygotowanie podioza do tynkowania

6.6.3.1.1. Podtoze z elementéw ceramicznych

Mury ceglane powinny by¢ wykonane na niepetne spoiny, niezapetnione za-
prawg na gtebokos¢ 10 + 15 mm (wg zalecen niektérych producentéw mieszanek
tynkarskich na gtebokos¢ 5 mm). W przypadku wykonania muru na spoiny petne, na-
lezy je wyskrobac¢ na odpowiednig gtebokos¢ lub zastosowac odpowiednie srodki za-
pewniajgce nalezytg przyczepnos¢ tynku do podtoza. Wykonywanie spoin o0 znacznej
gtebokosci jest szkodliwe — pogarsza jakos¢ tynku.

Powierzchnia podtoza z elementéw ceramicznych powinna by¢ oczyszczona
szczotkami z wszelkiego rodzaju wykwitdw, kurzu oraz z plam z rdzy i substancji ttus-
tych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé¢ przez zmycie 10% roztworem szare-
go mydta. Jezeli czyszczenie wykwitdw krystalizujgcych soli na powierzchni muru za
pomocg szczotek drucianych nie daje odpowiednich rezultatéw nalezy ustali¢ przy-

czyne ich powstawania i okresli¢ specjalistyczng metode oczyszczenia muru.

Podtoze murowe z cegty rozbiorkowej lub mur stary, ktory przez dtuzszy czas
nie byt otynkowany, nalezy przed przystgpieniem do tynkowania skontrolowa¢ pod
wzgledem ewentualnych uszkodzen spowodowanych zawilgoceniem. Ponadto zale-
ca sie odkurzenie i oczyszczenie muru przez piaskowanie lub przy uzyciu urzadzen
hydrodynamicznych. Luzne fragmenty muru, np. szkody spowodowane przemarza-
niem oraz cegty przesigkniete sadza, nalezy usung¢, a ubytki wypetni¢ nowymi ce-
gtami. Zbyt suche lub silnie chtongce wode podtoza ceramiczne wymagajg zwilzenia

wodg bezposrednio przed naniesieniem zaprawy.

Badania podfozy z elementéw ceramicznych obejmuja:

- sprawdzenie wymiardw scian lub stropdw,

- sprawdzenie dopuszczalnych odchytek powierzchni scian murowanych z cegty,

- sprawdzenie gtebokosci pustych spoin muru w przypadku murowania scian na nie-
petne spoiny - minimum 10 + 15 mm lub ocena przyczepnosci zagruntowanego pod-
toza w przypadku wykonania murow z wypetnionymi spoinami,

- ocene stopnia oczyszczenia podfoza ceglanego z kurzu, wykwitéw solnych lub plam

z substanciji tlustych.
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6.6.3.1.2. Podtoze z betonéw kruszywowych

Gtadkie podtoze betonowe nalezy nacig¢ dtutami recznymi lub pneumatyczny-
mi i nastepnie oczysci¢ z pytu i kurzu. Wystajace z elementéw monolitycznych stalo-
we prety i kotwy powinny by¢ usuniete, tak aby nie wchodzity w warstwe tynku lub
zabezpieczone antykorozyjnie. Rury i przewody wodno — kanalizacyjne muszg byé
zaizolowane przed kondensacjg pary wodnej.

Tynki zwykte, cementowo — wapienne mogq by¢ wykonywane bez stosowania
Srodkdéw gruntujgcych na powierzchniach betonowych szorstkich, dobrze chtongcych
wode, o wilgotnosci do 2,5%. Tynki pocienione mozna wykonywaé na powierzch-
niach rownych, dobrze chtongcych wode. W przypadku wykonywania tynkéw zawie-
rajgcych gips nalezy na podtoze stosowac srodki gruntujgce, tzw. mostki adhezyjne
zwiekszajace przyczepnosé zaprawy tynkarskie;.

6.6.3.1.6. Podtoza z istniejacego tynku

W przypadku koniecznosci wykonania pogrubienia istniejacego tynku, ktérego
jakos$c¢ jest dobra, przygotowanie podtoza polega na usunieciu ewentualnych powtok
malarskich i naprawieniu lokalnych uszkodzen. Miejsca tynku zniszczonego lub od-
parzonego nalezy odbic i wypetni¢ nowg zaprawg. Podtoze twarde lub gtadkie nalezy
porysowa¢ np. gwozdziami nabitymi na deske. Przed naniesieniem nowego tynku
oczyszczone podtoze nalezy zmy¢ i zwilzyé woda, a nastepnie wykonac obrzutke z
rzadkiej zaprawy cementowe;.

6.6.3.2. Wykonywanie tynkéw zwyktych

Kategoria oraz klasa zastosowanego tynku winna by¢ zgodny z dokumentacjg
projektowa. Grubos$¢ tynku winna by¢ odpowiednio dobrana do rodzaju podtoza, na
ktérym jest on ktadziony.

W przypadku uzycia zaprawy tynkarskiej o znacznie roznigcej sie wartosci
wspotczynnika rozszerzalnosci cieplnej od materiatu podtoza moze prowadzi¢ do
tzw. ,odparzania” sie tynku.
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Zaprawy zwykte do wykonywania tynkow przygotowywane na placu budowy
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501, natomiast suche mie-
szanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

Do przygotowywania zapraw tynkarskich na placu budowy nalezy stosowaé
jako spoiwa cementy portlandzkie, wapna gaszone i hydratyzowane, gipsy budowla-

ne, spetniajgce wymogi stosownych norm.

Jako kruszywa stosuje sie piasek do zapraw. Piasek powinien spetnia¢c wyma-
gania normy PN-79/B-06711. Kruszywo naturalne powinno by¢ czyste, wolne od do-
mieszek organicznych wptywajgcych szkodliwie na wigzanie i wytrzymato$¢ zaprawy.
Piasek powinien zawiera¢ frakcje réznych wymiaréw: piasku drobnoziarnistego od
0,25 do 0,5 mm, piasku gruboziarnistego od 0,5 do 1,0 mm, piasku gruboziarnistego
od 1,0 do 2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty,
do warstw wierzchnich piasek srednioziarnisty, a do gtadzi piasek drobnoziarnisty

przesiany przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Za odpowiednig do wykonywania tynkéw uwaza sie wode zarobowa, ktéra na-
daje sie do picia, z wyjagtkiem wéd mineralnych. Gdy jako$¢ wody budzi zastrzezenia,
nalezy przed jej uzyciem wykonaé¢ badania laboratoryjne. Szczegétowe wymagania w
tym zakresie okresla norm PN-75/C-04630. Niedozwolone jest uzycie wody o ogolnej
zawartosci soli przekraczajgcej 5000 mg/l. W wodzie zarobowej niedopuszczalna jest
zawartosc¢ siarczandw wieksza niz 500 mg/l, zawartos¢ cukrow wieksza niz500 mgl/l,

zawartosc¢ siarkowodoru wieksza niz 20 mg/l.

Sktad objeto$ciowy zapraw powinien by¢ dobierany doswiadczalnie, w zalez-
nosci od wymaganej marki oraz od rodzaju cementu i wapna. Ogdlne proporcje dos-

tepne sg w literaturze fachowej.

Kolejno$¢ dozowania sktadnikdw przy mechanicznym mieszaniu zapraw wa-
piennych powinna by¢ nastepujgca: woda, piasek, wapno lub ciasto wapienne. Przy
recznym sposobie przygotowania zaprawy ciasto wapienne nalezy rozciehczy¢ wo-
da, a nastepnie dodac¢ piasek, w przypadku wapna hydratyzowanego nalezy wymie-

szac go uprzednio z piaskiem do jednorodnej mieszaniny, a potem doda¢ wode.
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Zarowno przy mechanicznym, jak i recznym sposobie mieszania zapraw ce-
mentowych i cementowo — wapiennych nalezy najpierw mieszac sktadniki sypkie (ce-
ment, wapno, piasek) az do uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie dodac
wode i mieszaC w dalszym ciggu, az do uzyskania jednorodnej masy zaprawy.
Dodatki sypkie (np. dodatki uplastyczniajace) nalezy zmiesza¢ na sucho z cementem
przed zmieszaniem z pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania
ciasta wapiennego, nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikow
sypkich. Do wykonywania obrzutek pod tynki z zaprawy cementowej nalezy stoso-
wac zaprawy marek M4 + M12, natomiast do wykonywania warstwy wierzchniej
zaprawy M4, M7.

Przy mechanicznym mieszaniu zapraw gipsowych i gipsowo — wapiennych na-
lezy dozowac sktadniki w nastepujgcej kolejnosci: do odmierzonej ilosci wody w mie-
szarce dodaje sie piasek i wapno, mieszajac kazdy z dodanych sktadnikdéw po 1 mi-
nucie od chwili wrzucenia go do mieszarki, a nastepnie dodaje sie gips i miesza ca-
to$¢, az do uzyskania jednorodnej zaprawy. Mieszanie zaprawy gipsowej nie powin-
no trwac dtuzej niz 1 minute, gipsowej z dodatkiem opdzniaczy lub gipsowej wapien-
nej bez lub z opdzniaczem — nie diuzej niz 5 minut. W przypadku stosowania op6z-
niacza wigzania gipsu nalezy go dodawac¢ do odmierzonej ilosci wody i dobrze z nig

wymieszac.

Tynki jednowarstwowe kategorii 0 sg to tynki surowe rapowane, wykonywane
z zaprawy cementowej lub cementowo — wapiennej przez jej narzucenie kielnig na

podtoze w ten sposdb, aby sgsiednie rzuty z kielni zazebiaty sie ze soba.

Tynki surowe wyrdéwnane kielnig kategorii | wykonuje sie jak tynki kategorii O,
ale z wyréwnaniem powierzchni za pomocg kielni. Tynki surowe sciggane paca (ka-
tegorii la) wykonuje sie jak tynki kat. 0, ale wymaga sie wyréwnania powierzchni tyn-

kéw przez Sciggniecie narzutu paca z miekkiego drewna lub styropianu.

Tynki jednowarstwowe kat. |l zacierane na ostro wykonywane sg z zaprawy
cementowej lub cementowo — wapiennej przez obrzucenie zwilzonego podtoza beto-
nowego, wyrownanie powierzchni pacq i zatarcie packa. Analogicznie na powierzchni
prefabrykatéw wykonywane sg jednowarstwowe tynki pocienione kategorii II.
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Tynki zacierane jednowarstwowe gipsowe nalezy wykonywaé z zaprawy o
konsystencji w chwili zarobienia odpowiadajacej 9 + 10 cm zanurzenia stozka pomia-
rowego. Po narzuceniu tynku gipsowego nalezy go wyrownac¢ pacqg i zatrze¢ packa
metalowg (pod malowanie) lub drewniana, styropianowg pod tapetowanie.

Grubos¢ i odchytki tynkow jednowarstwowych powinny wynosic:

- dla tynku surowego: grubos¢ 12 mm, z odchytkg - 6, + 4 mm,

- dla tynku surowego wyréwnanego kielnig: grubos¢ 10 mm z odchytka, - 6, + 4 mm,
- dla tynku pocienionego: grubos¢ 5 mm, z odchytkg +/- 3 mm,

- dla tynku zacieranego z zaprawy gipsowej: grubos¢ 10 mm, z odchyikg - 4, + 3 mm.

Tynki dwuwarstwowe powinny sie sktadac¢ z obrzutki i narzutu. Bezposrednio
na podtoze nanosi sie obrzutke natryskowg, ktéra zapewnia lepszg przyczepnosc do
podtoza nastepnych warstw. Obrzutke wykonuje sie kielnig: dtuzsza krawedz kielni
utozona jest przy tym réwnolegle do Sciany. Podczas narzucania kielnia podciggana
jest energicznie do goéry lub przeciggana do boku. Obrzutka natryskowa jest tak ptyn-
na, ze sptywa po kielni. Podtoze musi zosta¢ uprzednio namoczone, tak aby woda z

zaprawy nie byta zasysana zbyt szybko.

W przypadku nowo wybudowanych muréw wykonuje sie obrzutke natryskowg
na wpot kryjaca, w przypadku starych muréw i muréw mieszanych obrzutka natrysko-
wa musi by¢ kryjaca. Pod stwardnieniu obrzutki natryskowej i ponownym zmoczeniu
poditoza przystepuje sie do nanoszenia warstwy wiasciwej obrzutki. Technika nano-
szenia obrzutki jest taka sama jak dla tynku natryskowego albo przez rozprowadze-
nie paca. Przy wykonywaniu obrzutki pacg zaprawe nabiera sie na pace i ciggnie od
dotu do goéry z lekkim przewyzszeniem. Rodzaj obrzutki dostosowuje sie do rodzaju

podtoza.

Marka zaprawy uzytej na narzut powinna by¢ nizsza niz zaprawy zastoso-
wanej na obrzutke. Na narzut powinny by¢ stosowane zaprawy wapienne, wapien-

no — gipsowe, oraz cementowo — wapienne.

Tynki dwuwarstwowe zwykte kat. Il mozna wykonywac¢ bez paséw lub listew,
Sciggajac je paca, a nastepnie zacierajgc packg drewniang lub styropianowag na

ostro. Grubosc¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 + 15 mm.
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Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych przed przystgpieniem do wykonania ob-
rzutki powinien by¢ réwniez przeprowadzony odbior miedzyoperacyjny podtoza. W
przypadku gdy odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy go przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ wodg. Wyniki odbioru podtoza powinny
by¢ wpisane do dziennika budowy i potwierdzone podpisem inspektora nadzoru i kie-

rownika budowy.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach i
podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez
odciecie, tj. pozostawienie bruzdy o szerokosci 2 do 4 mm, przechodzacej przez catg

grubos¢ tynku.

W miejscach zdylatowania podtoza powinny by¢ ostoniete np. paskiem juty,
pozostawione w tynku szczeliny dylatacyjne, ktére nastepnie nalezy wypetni¢ kitem
elastycznym oraz przykry¢ listwg lub wykona¢ obrébke blacharskga w przypadku tyn-

kow zewnetrznych.

6.6.3.3. Wykonywanie tynkéw pod oktadziny ceramiczne

Powierzchnie przeznaczone do oktadania ptytkami ceramicznymi tynkuje sie
jednowarstwowo, nie mogg one by¢ takze zacierane ani wygtadzane. Wygtadzone
wczesniej lub zatarte powierzchnie nalezy przed pokryciem ptytkami ceramicznymi

zmatowic i oczysci¢ z pytu.

Tynki cementowo — wapienne oraz gipsowe pod ptytki ceramiczne powinny
mie¢ grubos¢ co najmniej 10 mm i posiada¢ odpowiednig wytrzymatosé na Sciskanie:
2,0 N/mm? dla ptytek matoformatowych, 2,5 N/mm? dla ptytek wielkoformatowych.

W przypadku wilgotnych pomieszczen konieczna jest ocena przydatnosci fa-
brycznej zaprawy tynkarskiej do wykorzystania jako tynk w danej grupie zawilgocenia
i pod ptytki ceramiczne.

6.6.3.4. Wykonywanie robét malarskich

Wewnetrzne roboty malarskie z zastosowaniem sktadnikéw wydzielajgcych
szkodliwe dla zdrowia substancje lotne nalezy wykonywac przy zapewnieniu inten-
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sywnej wentylacji pomieszczen, uwzgledniajacej wtasciwosci fizykochemiczne ma-
teriatbw. W czasie wypalania farb olejnych na elementach budowlanych w pomiesz-
czeniach nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. W pomieszczeniach, w ktérych
sg prowadzone roboty malarskie roztworami wodnymi, nalezy wytgczy¢ instalacje
elektryczna i stosowac zasilanie niemogace powodowac zagrozenia porazeniem pra-
dem elektrycznym.

6.6.3.5. Wykonywanie robét oktadzinowych

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych powinny byé zakonczone:

- wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania Scian, oktadziny z ptytek cera-
micznych nalezy wykonywac co najmniej 4 miesigce po zakonczeniu robot budowla-
nych stanu surowego,

- podtogi z materiatéw mineralnych wigcznie z cokolikiem, wykfadziny podtogowe na
jastrychach zaleca sie uktada¢ po co najmniej 3 miesigcach sezonowania,

- roboty instalacyjne, wodno — kanalizacyjne , centralnego ogrzewania z przeprowa-
dzeniem cisnieniowych prob wodnych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,
wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami

naprawczymi.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem robét, pod-
czas ukfadania ptytek oraz w poczgtkowym okresie wigzania zaprawy nie moze byé
nizsza niz + 5°C, ani wyzsza niz + 30°C. Materiaty uzywane do robdt powinny znaj-
dowaé sie w pomieszczeniach 0 wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe

przed rozpoczeciem robot.

W przypadku uktadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca sie wykonywanie
robét w temperaturze zblizonej do przysztej temperatury uzytkowania pomieszczen.
W pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym w czasie wykonywania posadzeK i
przez caty czas wigzania zaprawy klejgcej ogrzewanie to musi by¢ wytgczone, a tem-

peratura podktadéw powinna wynosi¢ 15 + 20°C.

6.6.3.5.1. Przygotowanie podtoza pod oktadziny ceramiczne

Prawidtowe przygotowanie podtoza do ukfadania oktadzin ceramicznych jest

podstawg uzyskania zamierzonego efektu. W pierwszej kolejnosci nalezy starannie
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rozpoznac¢ rodzaj podtoza i jego wiasciwosci. Bardzo wazne jest okreslenie rodzaju
materiatu, z jakiego jest ono wykonane. Podtozem pod okfadziny ceramiczne moco-
wane na kompozycjach klejowych mogg by¢ sciany betonowe, otynkowane mury z

elementéw drobnowymiarowych.

Ocene prawidtowosci przygotowania podtoza nalezy rozpocza¢ od sprawdze-
nia jego podstawowych wiasciwosci, tj. czy jest ono nosne, stabilne, czyste, wolne od

rys i elementéw ruchomych, réwne i nienasigkliwe.

Sprawdzenie nos$nosci podtoza mozna wykonac¢ poprzez jego zarysowanie
ostrym narzedziem. Jezeli fragmenty podtoza tatwo sie kruszg i odspajaja, podtoze
mozna uznac za sftabe. Inng metodg jest opukanie podtoza (np. miotkiem lub trzon-
kiem packi). W miejscach, gdzie tynk ulegt odspojeniu od powierzchni $ciany, pod-
czas opukiwania stycha¢ gtuchy odgtos. Wszystkie te czynnosci majg za zadanie wy-
kazac, czy na powierzchni sciany lub podktadu nie ma fragmentéw luznych i osypli-
wych. Jezeli w wyniku przeprowadzenia powyzszych badan nie ma pewnosci co do

wtasciwej nosnosci podtoza, nalezy usungc istniejgce warstwy.

Poniewaz wiekszo$¢ stosowanych klejow do glazury i zapraw wyréwnujgcych
produkowanych jest na bazie spoiwa cementowego wymagajacego znacznej ilosci
wody w procesie wigzania, nalezy redukowac¢ chtonnos¢ podtoza. Ma to szczegdlne
znaczenie, gdy prace okfadzinowe sg prowadzone w wysokich temperaturach. Naj-
prostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega na rozlaniu na nim wody i spraw-
dzeniu, jak szybko ona wsigka. W przypadku gdy proces ten przebiega szybko, nale-
zy ograniczy¢ chtonnos¢ podtoza przez jego zagruntowanie odpowiednig emulsjg

gruntujaca.

Podtoza, do ktorych mocowane sg ptytki, nie mogg by¢ zawilgocone, a tym
bardziej mokre. W przypadku podtozy gipsowych dopuszczalna wilgotnos¢ podtoza
nie moze przekraczaé¢ 1%, zas wilgotno$¢ podtozy anhydrytowych nie moze byé
wieksza niz 0,5%. Podane parametry materiatdw odnoszg sie do temperatury podto-
za i otoczenia + 20°C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 60%. Przy wyzszej tem-
peraturze lub nizszej wilgotnosci przesychanie przebiega szybciej, a przy nizszej

temperaturze i wyzszej wilgotnosci wolnie;.
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Sprawdzenia rownoséci podtoza dokonuje sie przy pomocy aluminiowej taty o
dtugosci min. 2 m. Przyktada sie jg w réznych miejscach podtoza i sprawdza, czy nie
ma szpar wiekszych niz 4 + 5 mm. Miejsca ewentualnych nieréwnosci zaznacza sie
na powierzchni podtoza. Ewentualne ubytki i nierdbwnosci podtoza nalezy naprawic

zaprawg cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kom-
pozycjach klejacych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, z zapra-
wy cementowej, cementowo — wapiennej marki nizszej niz M4, z zaprawy wapiennej i
gipsowej oraz gtadziach z nich wykonanych. Podtoza pokryte farbami olejnymi lub
olejno — zywicznymi nalezy doktadnie oczysSci¢ przy uzyciu elektrycznej opalarki lub
specjalnych srodkéw chemicznych, a resztki farby zeskrobaé przy pomocy szpachel-
ki.

Poniewaz oktadzina ceramiczna jest odporna na oddziatywanie wilgoci, ale nie
posiada catkowitej szczelnos$ci, wilgo¢ przenikajgca do podtoza moze doprowadzi¢
do powaznych jego uszkodzen, takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu,
powstawanie rys, zagrzybienia i wykwity. Problem ten jest szczegdlnie grozny w
przypadku podtozy wykonanych z bloczkéw gipsowych i ptyt gipsowo — kartonowych.
Dla-tego w pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci, takich jak fazienki, na-
tryski, toalety, kuchnie, pralnie itd., nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ podtoze pod
oktadziny ceramiczne przed wilgocig przy pomocy zapraw i mas uszczelniajgcych.
Przejscia przytgaczy sanitarnych, przepustow rurowych oraz odptywy podtogowe usz-
czelnia sie tasmami, kotnierzami i masami uszczelniajgcymi. Warstwy uszczelniajgce
nanosi sie na podtoze przez malowanie lub szpachlowanie. Po wyschnieciu tworzg
one szorstkg powtoke o niewielkiej grubosci, o doskonatej przyczepnosci dla oktadzin
ceramicznych. Przygotowujgc podtoze pod oktadziny ceramiczne, nalezy wyrdznié
miejsca narazone na czasowe oddziatywanie wilgoci i wody tzw. mokrymi strefami
budynku. Jest to przede wszystkim podtoga, a takze sciany w poblizu kabiny pryszni-
cowej, wanny i umywalki. W przypadku Scian podziat na strefe mokrg i wilgotng za-
lezy od stopnia, w jakim narazone sg one na wode. Przyjmuje sie, ze uszczelnienie
powinno siegac¢ nieco powyzej baterii lub miejsca zamocowania stuchawki prysznico-

wej.
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6.6.3.5.2. Ukladanie ptytek ceramicznych oktadzinowych

Wazne przed przyklejeniem oktadziny jest rozplanowanie potozenia poszcze-
golnych ptytek wzgledem krawedzi scian, okien, drzwi, otworéw wentylacyjnych,
gniazdek, przetgcznikdw oraz innych szczegolnych miejsc na scianach. Prawidtowe
zaplanowanie ograniczy ilos¢ prac zwigzanych z obrébka ptytek, takich jak wycinanie
otwordw, przycinanie itp. Planowanie rozpoczyna sie od sciany, na ktérej znajduje
sie najwiecej otwordw, tzn. okna, drzwi, przetgczniki itd. Potem planuje sie pozostate
Sciany. Zalecane jest przygotowanie doktadnego planu danej sciany z zaznaczonymi
wszystkimi elementami, ktére wymagajg odpowiedniej obrobki ptytek.

Podczas planowania ukfadu plytek nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawac grubos¢ spoin,

- w miejscach takich, jak oscieznica drzwi czy obrzeze wanny lepiej docinaé¢ do odpo-
wiedniego ksztattu i wymiaru cate ptytki niz pokrywac te miejsca waskimi paskami,
ktére sg trudne w obrébce i majg stabg przyczepnosc,

- jezeli ptytki scienne i podiogowe majg ten sam wymiar, spoiny scienne powinny
trafia¢ w spoiny podtogowe,

- uktadajgc ptytki na zatamaniach scian i stupach, nalezy je rozmieszczaé tak, aby
cate ptytki umieszczac na naroznikach zewnetrznych, zas dociete w naroznikach we-

wnetrznych.

Jesli wysoko$¢ glazury w pomieszczeniu jest Scisle okreslona i nie jest wielo-
krotnoscig catej ptytki, to nalezy rozplanowaé oktadzine, zaczynajgc od gory catymi
ptytkami, a przyciete ptytki uktada¢ w dolnym pasie. Jesli wysokos¢ glazury w po-
mieszczeniu nie jest Scisle okreslona, to nalezy rozplanowacé okfadzine, zaczynajac
od dotu catymi ptytkami. Jesli planowane jest zastosowanie listew do glazury, nalezy
zaplanowac ich ilos¢ i potozenie, gdyz w tych miejscach bedzie mozna ukry¢ przycie-
te krawedzie ptytek. Jesli w Scianie jest otwodr okienny, nalezy starac sie, aby ptytki
na catej $cianie utozone byty symetrycznie, a jednoczesnie ptytki przy otworze okien-
nym nie byty docinane.

Do uktadania oktadzin ceramicznych przeznaczone sg rézne zaprawy klejgce.
Ich wybdr zalezy od rodzaju oktadziny oraz podtoza, na ktorym zostanie utozona.

Przed uzyciem zaprawy klejgcej nalezy bardzo doktadnie zapoznaé sie z instrukcjg
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jej stosowania, umieszczong na opakowaniu. Konieczne jest takze sprawdzenie daty

produkcji, terminu waznosci oraz wygladu zewnetrznego.

Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé¢ wedtug wymia-
réw, gatunkéw i odcieni. Nastepnie nalezy wyznaczyC na $cianie linie poziomg, od
ktérej uktadane bedg ptytki (moze to bycC linia wyznaczona przez cokdét posadzki)

oraz przygotowac kompozycje klejaca zgodnie z instrukcjg producenta.

Zaprawe przygotowuje sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i
wymieszanie za pomocg wiertarki z mieszadtem az do uzyskania jednorodnej masy,
bez grudek, odstawienie i ponowne wymieszanie po kilku minutach. Niedopuszczal-
ne jest klejenie ptytek ceramicznych na tzw. "placki". W przypadku zaréwno ptytek

Sciennych, jak i podtogowych prowadzi to do uszkodzenia oktadziny.

Mase klejowg nalezy nanosi¢ na podtoze za pomocg kielni zebatej, rowno-
miernie jg rozprowadzajac, silnie dociskang do podtoza prostg krawedzig kielni. Na-
stepnie nalezy naniesiong warstwe przeczesac, najlepiej w kierunku poziomym w
przypadku oktadziny sciennej, zebatg krawedzig kielni, zachowujgc kat nachylenia

kielni wzgledem podtoza w granicach 45 + 60°.

Prawidtowo przygotowana zaprawa i dobrana wielkos¢ zebow pacy sprawiaja,
ze docisnieta typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zapra-
wa klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu ptytki. Jesli tak nie jest, nalezy
zastosowac pace o wiekszych zebach. Wielkos¢ zebow kielni dobiera sie w zalez-
nosci od rozmiaréw mocowanych ptytek — od zebdw o wysokosci 3 mm, dla drobno-
wymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielnie z zebami
8 mm, dla ptytek o bokach wiekszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢ wy-
kohczenie spodniej strony ptytki, takie jak bruzdy lub guzki, od ktoérych zeby kielni

muszg by¢ wieksze.

Poniewaz zaprawy klejgce w zaleznosci od rodzaju zachowujg swoje wiasci-
wosci klejgce przez okoto 10 + 30 minut, nalezy rozprowadzac klej tylko na takiej po-

wierzchni (okoto 1m?), na jakiej mozna utozy¢ ptytki w tym czasie.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki warstwami poziomymi, po-

czgwszy od wyznaczonej na Scianie linii. Naktadajac ptytke, trzeba jg lekko przesu-
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nac po Scianie (okoto 1 + 2 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisng¢ tak, aby warst-
wa kleju pod ptytkg miata grubos¢ 4 + 6 mm. Przesuniecie nie moze powodowacé
zgarniania kompozycji klejgcej. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania

oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac¢ wktadki dystansowe.

Fugowanie mozna rozpocza¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od potozenia
ptytek. Przygotowang zaprawe do fugowania nanosi sie przy pomocy kielni na pace z
gabka, specjalnie przeznaczong do fugowania oktadzin ceramicznych. Przed przy-
stgpieniem do fugowania nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie oktadziny z brudu,
kurzu i thuszczu. Spoiny przed fugowaniem powinny by¢ odpowiednio przygotowane.
Powinny one byc¢ jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczenh i wstepnie zwilzone
wodg. Aby podtoze byto jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu ptytek

oczyscic¢ spoiny z zaprawy klejace.

Pierwsze, wstepne czyszczenie powierzchni oktadziny ceramicznej nalezy wy-
kona¢ przy pomocy wilgotnych, twardych gabek o wiekszych porach lub pacy z gab-
ka. Podczas fugowania nalezy uwazac, aby nie usuwac¢ nadmiaru fugi "na sucho",
gdyz istnieje wéwczas niebezpieczenstwo zmiany koloru spoiny pod wptywem wcie-
rania suchej zaprawy w wilgotng fuge. Kornncowe czyszczenie oktadziny ceramicznej
wykonuje sie przy pomocy odpowiednich sciereczek lub drobnoporowatych, sztyw-
nych gabek. Za pomocq gabki myje sie oktadzine z ptytek do czysta. Nastepnie wy-
gtadza sie powierzchnie fugi, delikatnie wycierajac ja zgodnie z linig przebiegu. Ca-

to$¢ oktadziny po wyschnieciu poleruje sie za pomocg suchej, miekkiej szmatki.

6.6.4. Kontrola jakosci robét

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé
przez poréwnanie wykonanych tynkow i oktadzin z dokumentacjg opisowq i rysunko-
wag wedtug protokotow badan kontrolnych i atestow jakosci materiatdw, protokotow
odbioréw czesciowych podtoza i podkfadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za

pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiarow.

Dopuszczalne sg tylko takie odstepstwa od dokumentacji technicznej, ktore
nie naruszajg norm, a sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu.
Zmiany takie powinny by¢ udokumentowane zapisami w dzienniku budowy przez

nadzér techniczny.



-51- Zlecenie A1.07

6.6.4.1. Kontrola jakosci robét tynkarskich i malarskich

Badanie winno obejmowaé co najmniej:

- badanie przyczepnosci tynku do podtoza,

- badania mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,
- badania grubosci tynku,

- sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki,

- sprawdzenie wykonania gtadzi,

- sprawdzenie kolorystyki oraz jakosci pokrycia malarskiego.

Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sq nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, plesn itp.,

- zacieki w postaci trwatych sladéw na powierzchni tynkéw,

- odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscig
tynku do podtoza.

Badanie kontrolne przyczepnosci tynku przeprowadza sie przez opukiwanie
tynku lekkim mtotkiem. Po odgtosie nalezy ustali¢, czy tynk dobrze przylega do pod-
loza (dzwiek czysty), czy tez jest odspojony (dzwiek gtuchy). W przypadkach watpli-
wych mozna dokona¢ sprawdzenia wielkosci sity przyczepnosci tynku do podtoza wg
normy PN-71/B-04500.

Badania mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych przeprowadza sie na prob-
kach stwardniatej zaprawy wg normy PN-71/B-04500. Badania pomija sie w odnie-

sieniu do zapraw cementowych.

Badania kontrolne grubosci tynku polegajg na wycieciu pieciu otworéw o sred-
nicy okoto 30 mm w ten sposoéb, aby podtoze byto odstoniete ale nie naruszone. Od-
stoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar do-
konuje sie z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubosc¢ tynku uznaje sie srednig

wartos¢ z pomiaréw w pieciu otworach.

Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza sie za pomocg
ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Gtadkos¢ powierzchni otynkowanej ocenia sie

przez potarcie tynku dtonig. Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mie¢ na
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catej powierzchni barwe jednakowg i o tym samym natezeniu, bez smug i plam. Nie-
regularnosci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie powinny sie rzuca¢ w oczy w
normalnym oswietleniu. Ocena powierzchni tynku w Swietle smugowym (sztucznym

Swietle padajgcym pod ostrym katem albo $wietle stonecznym) nie jest miarodajna.

Pekniecia na powierzchni tynkéw sg niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkéw su-
rowych, w ktorych dopuszcza sie wioskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznie-
nia powstajgce na skutek obecnosci niezgaszonych czgstek wapna, gliny itp. sg nie-
dopuszczalne dla tynkdw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych, nato-
miast dla tynkow surowych sg dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na 10 m? tynku. Wi-
doczne miejscowe nieréwnosci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki wy-
konania tynku (np. slady wygtadzania kielnig lub zacierania packa) sg niedopuszczal-
ne dla tynkéw doborowych, a dla tynkéw pospolitych dopuszczalne sg 0 szerokosci i
gtebokosci do 1 mm oraz dtugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m? powierzchni

otynkowane;.

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia
krawedzi od linii prostej nalezy przeprowadza¢ za pomocq przyktadania do po-
wierzchni tynku i do krawedzi taty kontrolnej o dtugosci 2 m, a w przypadku gdy po-
winny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe odpowiedniego wzornika wykona-
nego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza sie przez pomiar wielkosci przeswitu miedzy
tatg (lub wzornikiem), a powierzchnig lub krawedzig tynku z doktadnoscig do 1 mm.

Badania kontrolne prawidtowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi
przeprowadza sie za pomocg taty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowg poziomi-
cq albo za pomocg poziomicy murarskiej, pionu i faty kontrolnej o odpowiedniej dtu-

gosci.

Sprawdzenie kata miedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami nalezy przepro-
wadzac katownicg i tatg kontrolng. Badanie polega na pomiarze przeswitu miedzy ta-
tg i powierzchnig tynku w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata. Odchyle-
nia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkow kategorii Il + IV nie powin-
ny by¢ wieksze niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnacji oraz 30 mm na wyso-

kosci catego budynku.
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Badania kontrolne tynkéw na stykach, narozach, w obrzezach i przy szczeli-
nach dylatacyjnych nalezy przeprowadzaé wzrokowo oraz przez pomiar rownolegle z
badaniem wygladu powierzchni otynkowanych. Naroza oraz wszelkie obrzeza tyn-
kow powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg, np. wykonczone na ostro, zao-
kraglone lub zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpie-

czone obrobkami blacharskimi z kapinosami.

6.6.4.2. Kontrola jakosci robét ceramicznych oktadzinowych

Badanie winno obejmowaé co najmniej:

- badanie przyczepnosci oktadziny lub wyktadziny ceramicznej, ktéra przy lekkim
opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego odgtosu,

- badanie odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego przy uzyciu taty o
dtugosci 2 m, odchylenie nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci taty 2 m,

- badanie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fatg o dtugosci 2 m, odchylenie nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm na catej dtugosci taty,

- badanie prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomnicg i pionem z doktad-
noscig do 1 mm,

- badanie grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna prze-
kraczaC wartosci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia

kompozycji klejacej.

6.7. Roboty podtogowe i posadzkowe

Zakres robot podtogowych i posadzkowych obejmuje zaréwno wykonanie ro-
bét podstawowych jak i uzupetniajgcych, do ktérych zaliczy¢é mozna wykonanie
szlicht, izolacji cieplnych, przeciwwilgociowych, akustycznych oraz warstw wykon-

czeniowych, itp.
6.7.1. Materialy
Jako gtébwne materiaty do wykonywania robot podtogowych i posadzkowych

nalezy zaliczy¢: papy izolacyjne, folie polietylenowe, ptyty styropianowe, cement, pia-

sek, gotowe mieszanki klejowe, ptytki terakotowe.
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6.7.2. Sprzet

Do podstawowego sprzetu uzywanego do robot przy podtogach i posadzkach
nalezy zaliczy¢ skrzynie do zapraw, wiadra, kielnie murarskie, czerpaki blaszane, po-
ziomice, szczotki stalowe, pedzle, (sprzet prosty), betoniarki elektryczne, wciggniki,

zurawie (sprzet specjalistyczny).

6.7.3. Wykonanie roboét

Warstwy posadzkowe i wykonczeniowe winny by¢é zgodnie z dokumentacjg
projektowa. Posadzki w pomieszczeniach mokrych, w ktérych sg zainstalowane urza-
dzenia odptywowe powinny posiadac¢ izolacje wodoszczelng utozong bezposrednio
pod posadzkag, a spadek warstwy izolacji wodoszczelnej, podktadu podtogowego i

posadzki w kierunku kratki Sciekowej powinien wynosi¢ co najmniej 0,5%.

6.7.3.1. Podkiady

Podktad podtogowy moze by¢ utozony bezposrednio na podtozu lub warstwie
izolacji przeciwwilgociowej, paroszczelnej albo na izolacji przeciwdzwiekowej, ciepl-
nej i oddzielony od $cian pomieszczenia paskami tej izolacji — tzw. podktad ptywaja-

cy. Kazdorazowo winien by¢ uktadany zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Nalezy zwrdci¢ szczegodlng uwage na szczeliny dylatacyjne i przeciwskurczo-
we, zakonczenia podtogi przy Scianach oraz na potgczenia ré6znych materiatéw po-

sadzki. Przy wykonywaniu prac stosowac wkfadki (tasmy) dylatacyjne.

Podstawowe wymagania dotyczace wykonania podktadow cementowych:

- grubos¢ podktadu zwigzanego z podtozem nie powinna by¢ mniejsza niz 25 mm, a
podkfadu na izolacji przeciwwilgociowej nie powinna by¢ mniejsza niz 35 mm,

- grubo$¢ podkfadu "ptywajgcego” na izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej z ma-
teriatu ciggliwego (np. wetny mineralnej) nie powinna by¢ mniejsza niz 40 mm, a w
przypadku izolacji z wyrobdw sztywnych (np. sztywnego styropianu) nie mniejsza niz
35 mm,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji catego obiektu,

przy fundamentach urzadzen, wzdtuz osi stupdédw konstrukcyjnych oraz w liniach od-
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graniczajacych posadzki o wyraznie roznigcych sie obcigzeniach, szerokos¢ szczelin
dylatacyjnych powinna wynosi¢ 4 + 12 mm,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione odpowiednim materiatem,

- szczeliny przeciwskurczowe powinny by¢é wykonane w odlegtosciach nieprzekra-
czajagcych 3 m w podktadach na otwartym powietrzu na podtozu gruntowym, 4 m w
podktadach na podtozu gruntowym, ale w pomieszczeniach zamknietych, 6 m w pod-
ktadach usytuowanych w pomieszczeniach z niewielkimi wahaniami temperatury,
5,5 m w podktadach usytuowanych w pozostatych miejscach,

- temperatura powietrza podczas wykonywania podktadéw cementowych oraz w cia-
gu co najmniej 3 dni po wykonaniu podktadu powinna by¢ wyzsza niz 5 °C,

- zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy przygotowac¢ zgodng z doku-
mentacjg projektowa,

- zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy uktada¢ niezwtocznie po jej
przygotowaniu, miedzy listwami kierunkowymi o wysoko$ci rownej grubosci pod-
kladu, z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania powierzchni
podkfadu,

- w swiezym podktadzie powinny by¢ uksztattowane szczeliny przeciwskurczowe na
gtebokosc¢ od 1/3 do 1/2 grubosci podktadu,

- w ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ pielegnowany,

- podktad powinien mieC powierzchnie rowng, stanowigcag ptaszczyzne poziomag lub
zgodng z zaprojektowanym spadkiem; powierzchnia podktadu sprawdzana 2 metro-
wa tatg przyktadang w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitdw wiek-
szych niz 3 mm; odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub po-
chylonej nie powinno przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci

pomieszczenia.

6.8.7.2. Izolacje

Wyroby stuzgce do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych podtég obejmu-
ja wyroby rolowe: papy lub folie z tworzyw sztucznych wraz z klejami do przyklejania
izolacji do podtoza i preparatami uszczelniajgcymi oraz kompozyty zywiczne i polime-

rowo — zywiczne.

Rolki pap lub folii, masy zywiczne oraz kleje i preparaty uszczelniajgce bezpo-
Srednio przed ich zastosowaniem do wykonania izolacji przeciwwilgociowej powinny

mie¢ temperature rowng lub zblizong do izolowanego podtoza.
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Piyty, listwy, kleje i preparaty uszczelniajgce, bezposrednio przed ich zastoso-
waniem do wykonania izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej, powinny mie¢ tempe-

rature zblizong do temperatury zabezpieczanego podtoza, nie nizszg niz 10°C.

Przygotowanie konkretnych wyroboéw do stosowania powinno sie odbywac
zgodnie z instrukcjami lub technologiami ich stosowania dotagczonymi przez produ-

centa do aprobaty technicznej i powotanymi w projekcie.

Podtoze pod izolacjg cieplng lub przeciwdzwiekowg powinno wykazywac wil-
gotnos¢ nie wieksza niz 3%, a dopuszczalne zagtebienia w powierzchni podtoza nie
powinny przekracza¢ 5 mm. Sposob wykonania izolacji podtogowych powinien by¢

zgodny z opisem podanym w projekcie.

Podtoza pod izolacje przeciwwilgociowe i parochronne powinny by¢ trwate,
réwne, bez wgtebien, wypuktosci i peknie¢, czyste i odpylone, bez ostrych krawedzi.

Rodzaj wykonywanych izolacji winien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa.

Podstawowe czynnosci zwigazane z przygotowaniem wyrobow izolacyjnych to:

- rozwiniecie papy lub folii, dopasowanie jej do podtoza, przyciecie jej na odpowied-
nie arkusze, oczyszczenie arkuszy z kurzu, ewentualne nawiniecie arkuszy na rolki,
np. z tektury,

- wymieszanie przed uzyciem wyrobow polimerowo — cementowych, wyrobow z zy-
wic syntetycznych zaréwno jedno, jak i dwuskfadnikowych, ptynnych klejow i prepa-
ratdw uszczelniajgcych, co powinno doprowadzi¢ je do ujednorodnienia (osiagniecia
jednolitego wygladu i koloru); mieszanie powinno sie wykonywa¢ mechaniczne przez
co najmniej 3 min, rozcienczenie ptynnych wyrobéw podanym w projekcie lub instruk-
cji rozcienczalnikiem, o ile jest dopuszczone przez producenta, co powinno przygo-
towa¢ wyroby do prawidtowego stosowania, jezeli ulegly zageszczeniu w trakcie

magazynowania.

Przygotowanie ptynnych klejéw, preparatdéw uszczelniajgcych, kompozycji z
zywic syntetycznych i mieszanek polimerowo — cementowych powinno sie odbywac
W miejscu suchym, przewiewnym, zabezpieczonym przed wptywami atmosferyczny-
mi, w powietrzu o temperaturze nie nizszej niz 15°C i nie wyzszej niz 25°C oraz wil-

gotnosci wzglednej powietrza nieprzekraczajgcej 80%.
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Izolacje powinny w sposob ciggly i szczelny zabezpiecza¢ podtoge przed dzia-
taniem wody lub pary wodne;j. I1zolacje powinny Scisle przylega¢ do chronionego pod-
toza, a ich powierzchnia powinna by¢ réwna, bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen.
|zolacje przeciwwilgociowe powinny by¢ umieszczane w konstrukcji podtogi od strony

dziatania wody, a izolacje parochronne od strony dziatania pary wodne;.

6.7.2.3. Warstwy wykonczeniowe

Warstwy wykonczeniowe podtdog winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentac-
ja projektowa. Przede wszystkim stosowaé wykonczenia z ptytek terakotowych i gres.

6.7.2.3.1. Przygotowanie podtoza pod wyktadziny ceramiczne

Podtoze pod wyktadziny ceramiczne moze stanowi¢ beton lub zaprawa ce-
mentowa. Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatosé na Sciskanie
minimum 12 MPa, a na zginanie 3 MPa. Podktady betonowe powinny by¢ wykonane
z betonu co najmniej klasy B-20.

Grubosé podktadéw cementowych powinna wynosi¢ miedzy innymi:
- 25 mm dla podkfadu zwigzanego z podtozem,
- 35 mm dla podkfadu na izolacji przeciwwilgociowej,

- 40 mm dla podktadu ptywajgcego na warstwie izolacji akustycznej lub cieplnej.

Grubos¢ podktadu betonowego powinna wynosi¢ co najmniej 50 mm. Po-
wierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pekniec¢ i ubytkéw,
czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg za-
brudzenia bitumami i Srodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni
podkfadu od ptaszczyzny w dowolnym miejscu podktadu nie moze przekracza¢ 5 mm
na catej dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢ zgodnie z projektem spadki i szczeliny dylata-
cyjne, konstrukcyjne i przeciwskurczowe. Na zewnatrz budynkéw powierzchnia zdy-
latowanych pdl nie powinna byé wieksza niz 10 m? przy maksymalnej dtugosci boku
nie wiekszej niz 3,5 m. Wewnatrz budynkéw pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary
nie wieksze niz 5 x 6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji bu-

dynku, wokét fundamentéw maszyn, stupoéw konstrukcyjnych oraz na styku z innymi
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rodzajami wyktadzin. Szczegdtowe informacje o ukfadzie warstw podtogowych, wiel-
kosci i kierunku spadkdw, miejsc osadzenia wpustow oraz miejsc wykonania dylatacji

powinny by¢ podane w projekcie.

6.7.2.3.2. Ukladanie ptytek ceramicznych wyktadzinowych

Wyktadzina ceramiczna podtogi powinna charakteryzowac sie odpowiednig
wytrzymatoscig miedzy innymi na odrywanie ptytek, na naciski, uderzenia, zmiany
temperatury, zawilgocenie czy dziatanie agresywnego chemicznie srodowiska. Wa-
zne jest zatem takie dobranie wszystkich warstw tworzacych podtoge, aby wzajemnie
wspotgraty takie ich parametry jak: rozszerzalno$¢ termiczna, sztywnosc lub elas-
tycznosc. Parametry te wptywajg na rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych oraz us-
talenie odpowiednich wymiaréw powierzchni i potgczen miedzy ptytkami a podtozem.

Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedtug wy-
miaréw, gatunkdéw i odcieni oraz wyznaczyc linie, od ktorej uktadane beda ptytki. Na-
stepnie przygotowuje sie kompozycje klejaca zgodnie z instrukcjg producenta. Nale-
zy rozprowadzi¢ jg po podtozu pacg zabkowang ustawiong pod katem okoto 50°,
Kompozycja powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie pod-
toza. Powierzchnia z natozong warstwag kompozyciji klejacej powinna pozwoli¢ na wy-
konanie wyktadzin w ciggu 10 minut. Po natozeniu kompozycji klejacej ptytki uktada
sie od wyznaczonej linii. Naktadajac ptytke, nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu
(ok. 1 + 2 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytkg
miata grubos¢ 6 + 8 mm. Przesuniecie nie moze powodowac zgarniania kompozycji
klejacej. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci
spoiny nalezy stosowacC wktadki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu wyktadziny

nalezy usung¢ nadmiar kompozycji klejgcej ze spoin miedzy ptytkami.

Zaleca sie, aby szerokosc¢ spoiny przy plytkach o diugosci boku wynosita:
- bok ptytki 100 + 200 mm — spoina szerokosci okoto 3 mm,

- bok ptytki 200 + 600 mm — spoina szerokosci okoto 4 mm,

Po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny za-
prawg do fugowania na menisk wklesty. W wyktadzinie nalezy wykona¢ dylatacje w

miejscach dylatacji podktadu, a szczeliny dylatacyjne wypetni¢ masg dylatacyjng lub
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zastosowac specjalne wktadki. Masa dylatacyjna i wktadki dylatacyjne powinny miec¢

aktualng aprobate techniczna.

6.7.3. Kontrola jakosci

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymagane;j
szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgce w dowol-
nych miejscach i kierunkach 2-metrowa fata,

- sprawdzenie spadkéw podkfadu posadzkowego za pomocg 2-metrowej taty i po-
ziomicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczegotdéw w podktadzie: szczelin dylata-
cyjnych, przeciwskurczowych, cokotéw itp. wizualnie i dokonujgc pomiaréw szeroko$-
ci oraz prostoliniowos$ci szczelin oraz wysokosci cokotow,

- sprawdzenie wytrzymatosci betonu, zaprawy cementowej, gipsu lub innych ma-

teriatow, z ktorych podktad zostat wykonany, metodami nieniszczacymi.

W trakcie prac dotyczacych podiég sa wymagane odbiory przejsciowe:

- odbidr podtoza betonowego pod konstrukcjg podtogi,

- odbior kazdej z warstw izolacji przeciwwilgociowej, np. gruntowania, warstwy spod-
niej, warstwy wierzchniej,

- odbior kazdej z warstw izolacji parochronnej,

- odbior kazdej z warstw izolacji cieplnej,

- odbior warstwy ochronnej izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej,

- odbior kazdej z warstw izolacji przeciwdzwiekowej,

- odbidr podtogowego podktadu betonowego, z zaprawy cementowej,

- odbior warstw: wyrbwnawczej, wygtadzajacej, adhezyjnej itp.,

- odbiér kazdej z warstw posadzkowych, jezeli posadzka jest zaprojektowana z kilku

warstw, np. izolacji wodoszczelnej lub chemoodpornej pod nawierzchnig posadzki.
6.8. Izolacje i okladziny przeciwpozarowe
Przygotowanie podtoza oraz samo wykonanie izolacji i oktadzin przeciwpoza-

rowych winno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg oraz wytycznymi i instrukcjami

producenta zabezpieczenia.
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7. Zakres badan odbiorczych

Szczegbtowy zakres badan odbiorczych powinien zosta¢ ustalony w umowie
pomiedzy Inwestorem i Wykonawcg. Po przeprowadzeniu badan powinien by¢ spo-
rzadzony protokdt zawierajgcy wyniki badan. Jezeli wynik badania byt negatywny, w
protokole nalezy okresli¢ termin, w ktérym wadliwie wykonane prace przedstawione

zostang do ponownych badan.

W procesie realizacji budowy majg miejsce odbiory czesciowe i odbiory konco-
we. Odbiory czes$ciowe odnoszg sie do poszczegdlnych etapdw robot przed zakon-
czeniem budowy kolejnych, a w szczegdlnosci robdt podlegajacych zakryciu. Przed

przekazaniem do eksploatacji, nalezy dokona¢ odbioru koncowego.

Odbior koncowy polega na:

- sprawdzeniu protokotéw z odbioréw czesciowych i stwierdzeniu zrealizowania za-
wartych w nich postanowien, usunieciu usterek i innych niedomagan, w szczegolnos-
ci sprawdzeniu protokotow z prob szczelnosci,

- sprawdzeniu aktualnosci dokumentaciji technicznej, uwzgledniajac wszystkie zmia-

ny i uzupetnienia.

Odbiory, czesciowy i koncowy, powinny by¢ dokonane komisyjnie przy udziale
przedstawicieli wykonawcy, nadzoru inwestycyjnego i uzytkownika oraz potwierdzo-
ne wiasciwymi protokotami. Jezeli w trakcie odbioru jakies wymagania nie zostaty
spetnione lub tez nie ujawnity sie jakies usterki, nalezy uwzglednic je w protokole, po-

dajgc jednoczesnie termin ich usuniecia.

8. Podstawa rozliczania robot

Rozliczenie rob6t montazowych moze by¢ dokonana jednorazowo po wykona-
niu petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umo-
wie, po dokonaniu odbiorow czesciowych robo6t. Ostateczne rozliczenie umowy po-

miedzy zamawiajacym, a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru koncowego.

Podstawe rozliczenia i ptatnos$ci wykonanego i odebranego zakresu robot sta-

nowi warto$¢ tych robét obliczona na podstawie okreslonych w ofercie cen jednost-
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kowych i ilosci robot potwierdzonych przez zamawiajgcego lub ustalonej w umowie

kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu, obstuge sprzetu,

- przenoszenie podrecznych urzadzen i sprzetu w miare postepu robét,

- wykonanie robét pomocniczych,

- montaz instalacji,

- wykonanie prob szczelnosci,

- usuniecie wad i usterek powstatych w trakcie wykonywania robot.

9. Dokumenty odniesienia

~Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych”, Wydawnictwo Verlag
Dashofer 2006.
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