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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Nazwa inwestycji:

"Rozbudowa i przebudowa czesci pomieszczen
wraz ze zmiang sposobu uzytkowania w budynku przychodni
w Strykowie przy ul. Kosciuszki 29"

Kod 45262300-4 - BETONOWANIE

Oznaczenie kodu wedtug Wspodlnego Stownika Zamowien (CPV)

Kod 45111300-1
ROBOTY ROZBIORKOWE

Kod 45262350-9
BETONOWANIE BEZ ZBROJENIA

Kod 45262310-7
ZBROJENIE

(Przygotowanie i montaz zbrojenia)
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem robdt betonowych i zelbetowych w rozbudowywanym i
przebudowywanym budynku przychodni.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z wykonywaniem
konstrukcji betonowych i zelbetowych; dotyczy wszystkich czynnoéci majacych na celu wykonanie robét
Zwigzanych z:

— wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,
— uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

— pielegnacjg betonu.
— przygotowaniem zbrojenia,
— montazem zbrojenia,

— kontrolg jakosci robét i materiatow.

ZAKRES ROBOT:
Budynek mieszkalny:

- rozebranie schodéw zewnetrznych na elewacji potudniowo-wschodniej

- rozebranie daszkéw zewnetrznych nad wejsciem,

- rozebranie podkladéw pod istniejacymi posadzkami,

- wykonanie taw fundamentowych z betonu B-25, zbrojenie ze stali A-llIN (BSt500), oraz A-l (St3S),
- wykonanie podkladu pod fundamenty z betonu B-10 o grub. 10 cm,

- wykonanie belek, wiency zelbetowych z betonu B-25 zbrojonych stalg A-llIN (BSt500) i A-l (St3S),

- wykonanie schodow zelbetowych wewnetrznych i zewnetrznych wylewanych z betonu B-25
zbrojonych stala A-llIN (BSt500) oraz A-l (St3S),

- wykonanie podktadéw betonowych pod posadzki,
- wykonanie warstw wyréwnawczych na stropach i pod posadzki na gruncie,
- wykonanie zadaszen nad wejsciami zelbetowych z betonu B-25 o grubosci ptyty 12 cm zbrojonych

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdow i wykonywanych robét oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot
podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,WYMAGANIA OGOLNE" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1.0gdIne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,WYMAGANIA OGOLNE” pkt 2.

2.2. Zalecane materialy do wykonania robét : zgodnie z zalgczonym do przedmiaru robét
zestawieniem materiatow

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,WYMAGANIA OGOLNE”
pkt 3.
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3.2. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru. Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibratory z butawami o
srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o
czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej
dtugosci.

3.3. Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje
sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny byé sprawne oraz posiadaé¢ fabryczng
gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetiaé wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych
i pasowych urzadzehn mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny
by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace srodkow transportowych podano w ST Kod CPV 45000000-7
~WYMAGANIA OGOLNE” pkt 4.

4.2. Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac¢ przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw.
gruszek). llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu. Podawanie i ukfadanie mieszanki betonowej mozna wykonywa¢ przy pomocy pompy do
betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
— 90 min. — przy temperaturze +15°C,
— 70 min. — przy temperaturze +20°C,
— 30 min. — przy temperaturze +30°C.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposob zapewniajacy
unikniecie trwatych odksztatceh oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogoélne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,WYMAGANIA OGOLNE” pkt 5.

5.1. Roboty rozbiérkowe

Demontaz elementéw zelbetowych nie przewiduje odzysku materiatléw do ponownego wbudowania.
Koszty wywozu materiatéw i koszty optat na wysypisku ponosi wykonawca robét.

5.2. Zalecenia ogdélne wykonania robét betonowych

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowos¢
wykonania wszystkich robét poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegélnosci:

— prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostéw itp.,
— prawidiowos¢ wykonania zbrojenia,

— czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkosc
otuliny,

— prawidlowos¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych, miedzy innymi  wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.2.1. Podawanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej fatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
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wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg
spada. W przypadku, gdy wysokosc ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej
(do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych iuzgodnionych z
Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione w Projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona byé prostopadta do powierzchni
elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
pofaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych
okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
5.2.2. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowuj
ac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno byé zbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura
mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczyé
miejsce robdt za pomocg mat lub folii.

5.2.3. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godz. od zakonczenia
betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami idrganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.2.4. Wykanczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie musza byé¢ gtadkie i rowne, bez zagtebieh miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

— pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

— rownos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10260; wypukfosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa
nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po
rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrownac¢ za pomocg tarcz karborundowych
i czystej wody.

Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.
5.3. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju no$nego, podpdr) nalezy wykonaé
wediug  projektu  technologicznego  deskowania,  opracowanego na  podstawie  obliczen
statyczno-wytrzymatosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.
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Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywofane parciem $Swiezej masy betonowe;j i
uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikow oraz powinna uwzgledniac:

— szybkos¢ betonowania,

— sposoéb zageszczania,

— obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetniaé nastepujgce warunki:

— zapewnia¢ odpowiednig sztywno$¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukciji,

— zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,

— zapewnia¢ odpowiednig szczelnosé,

— zapewnia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

— wykazywa¢ odpornosé na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, tgczniki nalezy wykona¢ wg wymagan
dokumentaciji projektowe;.

5.4. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiadaé wymaganiom normy PN
91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢é zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.4.1. Czyszczenie pretéow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczacg sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢é wymiary przekroju
poprzecznego pretéw.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.
5.4.2. Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, miotkéw, $cianek. Dopuszczalna wielkosc
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.4.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie
w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez
ciecie palnikiem acetylenowym.

5.4.4. Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy
PN-S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine,
wynosi 10d dla stali A-1ll'i A-1l lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywaé¢ odgiecia pretow
0 Srednicy d < 12 mm. Prety o S$rednicy d>12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczes$nie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zagiecia réwng co najmniej 20d.

Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretdow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakow. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretéw nalezy zwrécié szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.4.5. Montaz zbrojenia

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej sie
rdzy.

Nie mozna wbudowag¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.
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Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowej.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewa¢ Ilub taczy¢é tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do taczenia pretow o srednicy do
12 m, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowa¢ drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

6. ODBIOR ROBOT
6.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,WYMAGANIA OGOLNE” pkt 8.
6.2. Tolerancja wykonania robét betonowych:

- dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze niz 4 mm do
2 mm.w zaleznosci od klasy toleranciji,

- dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2,0 m nie
powinny by¢ wieksze niz 7 mm do 4 mm w zaleznosci od klasy tolerancji,

- dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2,0 m nie powinny byc
wieksze niz 15 mm do 10 mm w zaleznosci od klasy tolerancji.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem:

- przy montazu zbrojenia réznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekraczac +/- 0,5 cm,
natomiast réznica w rozstawie strzemion nie powinna przekraczac +/- 2 cm.

7. WARUNKI PLATNOSCI

7.1. Ogélne zasady ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 "WARUNKI OGOLNE" pkt.7
7.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci za wykonane roboty sg okreslone w umowie.
7.3. Ptaci sie za :

— wykonanie robét rozbiorkowych wraz z usunieciem gruzu ze stanowiska roboczego,
—  wywoz materiatdw pochodzacych z rozbiorki poza teren budowy,

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

— oczyszczenie deskowania,

— przygotowanie i transport mieszanki,

— utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,

— wykonanie przerw dylatacyjnych,

— wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otworéw, jak rowniez osadzenie
potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

— rozbiérke deskowan, rusztowan i pomostow,
— oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretéw stalowych,
— faczenie pretéw, w tym spawane ,na styk” lub ,na zaktad”,

— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg projektowsg i
niniejszg ST,

— wykonanie badan i pomiaréw,

— oczyszczenie terenu robét z odpadow zbrojenia, stanowigcych wtasnos¢é Wykonawcy i usuniecie ich
poza teren budowy,

— likwidacja stanowiska roboczego.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. . Normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
IDT-1SO 6935-1:1991
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PN-ISO 6935-1/AK:1998
PN-ISO 6935-2:1998
IDT-ISO 6935-2:1991

PN-ISO 6935-2/AK:1998
Poprawki PN-ISO 6935-2/

/AK:1998/Ap1:1999
PN 82/H-93215
Poprawki:

2. BI 8/92 poz. 38
Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17
PN-82/B-02000
PN-82/B-02001
PN-82/B-02003
PN-82/B-02010

PN-82/B-02011

PN-82/B-02014
PN-B-06251

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996

PN-B-01801
PN-B-03150/01

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
Stal do zbrojenia betonu.

Prety zebrowane

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
1. Bl 4/91 poz. 27

Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci
Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.
Obcigzenia budowli. Podstawowe obcigzenia zmienne i technologiczne

Obcigzenia budowli. Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie
wiatrem.

Qpcia_;enia budowli. Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie
$niegiem.
Obcigzenia budowli. Obcigzenie gruntem.
Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

Konstrukcje z drewna i materiatdbw drewnopodobnych. Obliczenia

statyczne i projektowanie. Materiaty.

PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-14501
PN-B-04500
PN-D-96000
PN-D-96002

PN-D-95017
i badania.

PN-M-47900.00
wymiary.
PN-M-47900.01

Beton zwykty.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zaprawy budowlane zwykte.

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

Tarcica liciasta ogdélnego przeznaczenia.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtdwne

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur

stalowych. Ogélne wymagania i badania oraz eksploatacja.

PN-M-47900.03

i badania.

PN-ISO-9000

Rusztowania stojagce metalowe robocze. Zigcza. Ogolne wymagania

(seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jakoscig i

zapewnienie jakosci.

8.2. Inne

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

—240/82
zelbetowych,

—306/91
mineralnych,

Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i

Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw

— Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych.
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