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SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

Nazwa inwestycji: 

"Rozbudowa i przebudowa czê�ci pomieszczeñ

 wraz ze zmian¹ sposobu u¿ytkowania w budynku przychodni

w Strykowie przy ul. Kosciuszki 29"
 

KOD CPV 45261000-4

WYKONYWANIE POKRYÃ I KONSTRUKCJI DACHOWYCH

ORAZ PODOBNE ROBOTY

KOD CPV 45261214-7

K£ADZENIE DACHÓW BITUMICZNYCH

KOD CPV 45261320-3

K£ADZENIE RYNIEN

KOD 45111300-1

ROBOTY ROZBIÓRKOWE
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1. WSTÆP

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem  niniejszej  standardowej  specyfikacji  technicznej  (ST)  (standardowej)  s¹  wymagania
dotycz¹ce  wykonania  i  odbioru  pokryã  dachowych  pap¹  wraz  z  obróbkami  blacharskimi  oraz  rynnami  i
rurami spustowymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja  techniczna  (ST)  mo¿e  byã  podstaw¹  opracowania  szczegóùowej  specyfikacji  technicznej
(SST),  która  bêdzie  stosowana  jako  dokument  przetargowy  i  kontraktowy  przy  zlecaniu  i  realizacji  robót

wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objêtych ST

Roboty,  których  dotyczy  specyfikacja,  obejmuj¹  wszystkie  czynno�ci  umo¿liwiaj¹ce  i  maj¹ce  na  celu
wykonanie  pokryã  dachowych  pap¹  wraz  z  obróbkami  blacharskimi,  rynnami  i  rurami  spustowymi  oraz
elementami wystaj¹cymi ponad dach budynku.

ZAKRES ROBÓT:

- rozebranie istniej¹cego pokrycia z papy, 

- rozebranie rynien i rur spustowych, 

- rozebranie obróbek blacharskich.

- oczyszczenie podùo¿a po zerwaniu pokrycia z papy,

- zaimpregnowanie podùo¿a betonowanego roztworem gruntuj¹cym, 

- pokrycie stropodachu pap¹ termozgrzewaln¹ podkùadow¹ i nawierzchniow¹, 

- systemowe obróbki z zastosowaniem trójk¹tów i listew aluminiowych kominów, attyk, 

- monta¿ krawêdziaka drewnmianego do mocowania uchwytów rynien,

- monta¿ rynien pcv w kolorze obróbek blacharskich Ral 7043 - rynny o �rednicy 150mm

- monta¿ rur spustowych pcv w kolorze obróbek blacharskich Ral 7043 - rury o �rednicy 100mm

-  monta¿  obróbek  blacharskich  z  blachy  powlekanej  w  kolorze  Ral  7043:  pasy  podrynnowe  i

nadrynnowe,  obróbki  �cianek  kominów  i  czapki  kominów,  obróbki  czapek  attyk,  obróbki  klapy

oddymiaj¹cej i podstaw wentylatorów,

- monta¿ pùyty OSB grub. 2 cm pod obróbki blacharskie czapek kominów i attyk.

1.4. Okre�lenia podstawowe

Okre�lenia podane w niniejszej ST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi odpowiednimi normami oraz okre�leniami

podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 �Wymagania ogólne� pkt 1.4.

1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót

Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jako�ã  ich  wykonania  oraz  za  zgodno�ã  z  dokumentacj¹
projektow¹,  ST  i  poleceniami Inspektora nadzoru.  Ogólne  wymagania dotycz¹ce  robót  podano w ST  Kod
CPV 45000000-7 �Wymagania ogólne� pkt 1.5.

2. MATERIA£Y

2.1. Ogólne  wymagania  dotycz¹ce  materiaùów,  ich  pozyskiwania  i  skùadowania  podano  w  ST  Kod

CPV 45000000-7 �Wymagania ogólne� pkt 2

Wszelkie  materiaùy  do  wykonania  pokryã  dachowych powinny odpowiadaã  wymaganiom  zawartym  w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczaj¹cych dany materiaù do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.  Materiaùy  zalecane  przy  wykonywaniu  robót  :  zgodnie  z  zaù¹czonym  do  przedmiaru  robót

zestawieniem materiaùów
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3. SPRZÆT

3.1. Ogólne wymagania dotycz¹ce sprzêtu podano w ST Kod CPV 45000000-7 �Wymagania ogólne�

pkt 3

3.2. Sprzêt do wykonywania robót

Roboty mo¿na wykonaã rêcznie lub przy u¿yciu specjalistycznych narzêdzi.

Wykonawca jest zobowi¹zany do u¿ywania takich narzêdzi i sprzêtu, które nie spowoduj¹ niekorzystnego
wpùywu  na  jako�ã  materiaùów  i  wykonywanych  robót  oraz  bêd¹  przyjazne  dla  �rodowiska,  a  tak¿e
bezpieczne dla brygad roboczych wykonuj¹cych hydroizolacjê. 

Przy doborze narzêdzi i sprzêtu nale¿y uwzglêdniã równie¿ wymagania producenta. 

Zalecane do zastosowania sprzêt i narzêdzia:

a) do przygotowania podùo¿a � mùotki, szczotki druciane, odkurzacze przemysùowe, urz¹dzenia do mycia
hydrodynamicznego,  urz¹dzenia  do  czyszczenia  strumieniowo-�ciernego,  termometry  elektroniczne,
wilgotno�ciomierze elektryczne, przyrz¹dy do badania wytrzymaùo�ci podùo¿a,

b) do przygotowania zapraw � naczynia i wiertarki z mieszadùem wolnoobrotowym, betoniarki, 

c)  do  nakùadania  izolacji  z  mas  powùokowych  �  pêdzle,  szczotki,  waùki,  pace,  kielnie,  mechaniczne
natryskiwacze materiaùów izolacyjnych,

d) do ciêcia ta�m, wkùadek zbroj¹cych, materiaùów rolowych i blach � no¿yczki, no¿yce, no¿e,

e) do zgrzewania � butle propan-butan z palnikiem,

f) do ukùadania materiaùów rolowych � urz¹dzenia sùu¿¹ce do odwijania materiaùów izolacyjnych z rolek.

4. TRANSPORT

4.1. Ogólne  wymagania  dotycz¹ce  transportu  podano  w  ST  Kod  CPV  45000000-7  �Wymagania

ogólne� pkt 4

4.2. Transport materiaùów:

4.2.1.  Lepik  asfaltowy  i  materiaùy  wi¹¿¹ce  powinny  byã  pakowane,  przechowywane  i  transportowane  w
sposób wskazany w normach polskich.

4.2.2. Pakowanie, przechowywanie i transport pap:

1)  rolki  papy powinny byã  po  �rodku  owiniête  paskiem  papieru  szeroko�ci  co  najmniej  20  cm  i  zwi¹zane

drutem lub sznurkiem grubo�ci co najmniej 0,5 mm;

2) na ka¿dej rolce papy powinna byã umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okre�lonymi w PN-89
/B-27617;

3)  rolki  papy  nale¿y  przechowywaã  w  pomieszczeniach  krytych,  chroni¹cych  przed  zawilgoceniem  i
dziaùaniem promieni sùonecznych i w odlegùo�ci co najmniej 120 cm od grzejników;

4) rolki papy nale¿y ukùadaã w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stoj¹cej, w jednej warstwie.

Odlegùo�ã miêdzy warstwami � 80 cm.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1.  Roboty  demonta¿owe  przewidziane  do  wykonania  bez  odzysku  materiaùów  pochodzacych  z

rozbiorki.  Wywóz  materaiùów  rozbiorkowych  i  koszty  opùat  za  utylizacjê  papy  ponosi

wykonawca robót.

5.2. Wymagania ogólne dla podùo¿y

Podùo¿a pod pokrycia z papy powinny odpowiadaã wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w przypadku
za� podùo¿y nie ujêtych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.



SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z o.o. 2005

4

Powierzchnia podùo¿a  powinna byã  równa,  prze�wit  pomiêdzy powierzchni¹  podùo¿a  a  ùat¹  kontroln¹  o
dùugo�ci  2  m  nie  mo¿e  byã  wiêkszy  ni¿  5  mm.  Krawêdzie,  naro¿a  oraz  styki  podùo¿a  z  pionowymi
pùaszczyznami elementów ponaddachowych nale¿y zaokr¹gliã ùukiem  o promieniu nie mniejszym ni¿ 3 cm
lub zùagodziã za pomoc¹ odkosu albo listwy o przekroju trójk¹tnym.

Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystaj¹cymi ponad dach nale¿y � od strony kalenicy
� wykonaã odboje o górnej krawêdzi nachylonej przeciwnie do spadku poùaci dachowej.

5.3.  Do wykonania pokryã dachowych mo¿na przyst¹piã:

 po sprawdzeniu zgodno�ci wykonania podùo¿a i podkùadu z dokumentacj¹ projektow¹ oraz wymaganiami
szczegóùowymi dla danego rodzaju podùo¿a,

 po zakoñczeniu robót budowlanych wykonanych na powierzchni poùaci, na przykùad tynkowaniu kominów,

wyprowadzaniu  wywiewek  kanalizacyjnych,  tynkowaniu  powierzchni  pionowych,  na  które  bêd¹

wyprowadzane  (wywijane)  warstwy  pokrycia  papowego,  osadzeniu  listew  lub  klocków  do  mocowania
obróbek  blacharskich,  uchwytów  rynnowych  (rynhaków)  itp.,  z  wyj¹tkiem  robót,  które  ze  wzglêdów

technologicznych  powinny byã  wykonane  w trakcie  ukùadania  pokrycia  papowego  lub  po  jego  caùkowitym

zakoñczeniu,

 po sprawdzeniu zgodno�ci z dokumentacj¹ projektow¹ materiaùów pokrywczych i sprzêtu do wykonywania
pokryã papowych.

Roboty pokrywcze powinny byã  wykonywane  w sposób  i  zgodnie  z  wymaganiami  podanymi  w normie
PN-80/B10240, z tym ¿e:

 Pokrycia papowe nale¿y wykonywaã w porze suchej, przy temperaturze powy¿ej 5 st.C w przypadku pap
termozgrzewalnych oksydowanych i nie ni¿szej ni¿ 0 st. C w przypadku pap modyfikowanych SBS

  Na poùaciach  o  nachyleniu  mniejszym  ni¿  20% papê  ukùada  siê  pasami  równolegùymi  do  okapu,  a  przy
nachyleniu poùaci powy¿ej 20% � pasami prostopadùymi do okapu.

  Przy  pochyleniu  poùaci  powy¿ej  30%  arkusze  papy  powinny  byã  przerzucone  przez  kalenicê  i
zamocowane mechanicznie.

  Szeroko�ã  zakùadów  arkuszy  papy  w  ka¿dej  warstwie  powinna  wynosiã  co  najmniej  10  cm;  nale¿y  je
wykonywaã zgodnie z kierunkiem spadku poùaci.

  W  przypadku  przyklejania  pap  do  podùo¿a  z  pùyt  izolacji  termicznej  nale¿y  stosowaã  wyù¹cznie  lepik
asfaltowy bez wypeùniaczy na gor¹co. W pokryciach papowych wielowarstwowych przyklejanych do podùo¿a
betonowego mo¿na stosowaã do klejenia warstw górnych lepik na zimno. Stosowanie lepików w odwrotnej
kolejno�ci jest niedopuszczalne.

 Temperatura lepiku stosowanego na gor¹co w chwili u¿ycia powinna wynosiã:

 od 160°C do 180°C dla lepiku asfaltowego,

 od 120°C do 130°C dla lepiku jak wy¿ej, lecz stosowanego na podùo¿e ze styropianu.

 Przy przyklejaniu pap lepikiem asfaltowym na zimno nale¿y przestrzegaã odparowania rozpuszczalników

zawartych  w  warstwie  rozprowadzonego  lepiku.  Okres  odparowywania  rozpuszczalników  zale¿y  od
warunków atmosferycznych i wynosi od ~30 min. w okresie upalnego lata do ~2 godz. i wiêcej w okresach,
gdy  temperatura  zewnêtrzna  osi¹ga  ~10°C.  Przy  temperaturze  poni¿ej  10°C  zabrania  siê  wykonywania
pokryã dachowych z zastosowaniem lepików asfaltowych na zimno.

 Pokrycia papowe powinny byã dylatowane w tych samych miejscach i pùaszczyznach, w których wykonano
dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z s¹siednim budynkiem.

 Papa przed u¿yciem powinna byã przez 24 godz. przechowywane w temperaturze nie ni¿szej ni¿ 18°C, a
nastêpnie rozwiniêta z rolki i uùo¿ona na pùaskim podùo¿u w celu rozprostowania, aby unikn¹ã tworzenia siê
garbów  po uùo¿eniu  jej  na dachu.  Bezpo�rednio  przed uùo¿eniem  papa mo¿e  byã  luêna  zwiniêta  w rolkê  i
rozwijana  z  niej  w  trakcie  przyklejania.  Nie  dotyczy  to  przypadków,  gdy  musz¹  byã  smarowane  lepikiem
zarówno podùo¿e, jak i spodnia warstwa przyklejanej papy.

  Wierzchnia  warstwa  pokrycia  powinna  byã  zabezpieczona  warstw¹  ochronn¹  przed  nadmiernym
dziaùaniem  promieniowania  sùonecznego.  W  pokryciach  papowych  funkcjê  tê  speùnia  posypka  papowa
naniesiona  fabrycznie  na  papê  wierzchniego  krycia.  Na  powùokach  asfaltowych  bezspoinowych  warstwa
ochronna  mo¿e  byã  wykonana  z  posypki  mineralnej  lub  jako  powùoka  odblaskowa  z  masy
asfaltowo-aluminiowej lub innej masy maj¹cej aprobatê techniczn¹.

 Krycie dachów pap¹ powinno byã wykonywane od okapu w kierunku kalenicy.

  Pokrycia  papowe  z  zastosowaniem  lepiku  asfaltowego  na  zimno  mog¹  byã  wykonywane  tylko  na
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podùo¿ach betonowych lub z zaprawy cementowej. Nie dopuszcza siê klejenia pap lepikiem asfaltowym na
zimno  na  podùo¿ach  z  pùyt  izolacji  termicznej,  styropianu,  weùny  mineralnej  itp.  Odstêpstwo  od  tego
wymagania  jest  mo¿liwe  jedynie  w  przypadku  oceny  lepiku  na  zimno  jako  przydatnego  do  zakresu
zastosowania zapisanego w aprobacie technicznej.

  Na  podùo¿ach  z  pùyt  izolacji  termicznej  na  pierwsz¹  warstwê  pokrycia  nale¿y  zastosowaã  papê  o
zwiêkszonej  wytrzymaùo�ci  na  rozrywanie  i  przedziurawienie  �  odpowiadaj¹c¹  wymaganiom  dla  papy
asfaltowej na tkaninie technicznej.

5.4. Pokrycia papami termozgrzewalnymi

Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej zgrzewalnej

Roboty  dekarskie  rozpoczyna  sie  od  osadzenia  dybli  dreaninych  ,  rynhaków,  a  tk¿e  od  wstepnego
wykoannia  obróbek  detali  dachowych  (attyk,  kominów,  technicznych  urz¹dzeñ  dachowych)  z
zastosowaniem papy termozgrzewalnej podkùadowej.

Pokrycie z dwóch  warstw papy asfaltowej  zgrzewalnej  mo¿e  byã  wykonywane na poùaciach  dachowych o
pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999, tzn. od 1% do 20% na podùo¿u:

a) betonowym,

b) na pùycie ze styropianu samogasn¹cego twardego., 

Papa  asfaltowa  zgrzewalna  jest  przeznaczona  do  przyklejania  do  podùo¿a  oraz  sklejania  dwóch  jej
warstw  metod¹  zgrzewania,  tj.  przez  podgrzewanie  spodniej  powierzchni  papy  pùomieniem  palnika
gazowego do momentu nadtopienia masy powùokowej.

Przed  ulo¿eniem  papy  nale¿y  j¹  rozwin¹ã  w  miejscu,  w  którym  bêdzie  zgrzewana,  a  nastepnie  po
pzrymiarce i ewentualnym koniecznym przyciêciu zwin¹ã j¹ z dwóch koñców do �rodka. Miejsca zakladów

na uùo¿onym  wczesniej  pasie papy nale¿y podgrzaã  palnikiem i  przeci¹gn¹ã  szpachelk¹  w celu wtopienia
podsypki na caùej szeroko�ci zakladu 12 do 15 cm. 

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podùo¿a oraz spodniejk warstwy papy
az do momentu zauwa¿onego wypùywu asfaltu z jednoczesnympowolnym i równomiernym rozwijaniem rolki.
Pracownik wykonuje te czyno�ã, cofaj¹c sie przed rozwijana rolk¹. miar¹ jako�ci zgrzewu jest wypùyw masy
asfaltowej o szeroko�ci 0,5 do 1,0 cm na caùej  dùugo�ci zgrzewu. W  pzrypadku gdy wypùyw nie pojawi sie
samoistnie  wzdùu¿  brzegu  rolki,  nale¿y  docisn¹ã  u¿ywaj¹c  waùka  dociskowego  z  silikonow¹  rolk¹.  Siùê
docisku rolki do papy nale¿y tak dobraã, aby pojawiù siê wypùyw masy o ¿¹danej szeroko�ci. Silny wiatr lub
zmienna  prêdko�ã  pzresuwania  rolki  moze  powodowaã  zbyt  duzy  lub  niejednakowej  szeroko�ci  wypùyw

masy.

Arkusze papy nale¿y ù¹czyã ze sob¹ na zaklady:

- podùu¿ny równy 8 cm

- poprzeczny równy 12 do 15 cm.

Zakùady powinny byã  wykonane zgodnie z kierunkiem spùywu  wody i  zgodnie z kierunkiem  najczê�ciej

wystepuj¹cych  w  okolicy  wiatrów.  Po  ulozeniu  kilku  rolek  iw  ystudzeniu,  nale¿y  sprawdziã  prawidùowo�ã

wykoannia  zgrzewów.  Miejsca  ¿le  zgrzane  nalezy  podgrzac  i  pobnownie  skleiã  po  upzrednim  odchyleniu
appy.  Wypùywy  masy asfaltowej  mo¿na  posypaã  posypk¹  w kolorze  pokrycia  w celu  poprawienia  estetyki
dachu.

w poszczegolnych warstwach arkusze papy powinny byã pzresuniête wzglêdem  siebie tak, aby zaklady
(zarówno podùu¿ne jak i poprzeczne) nie pokrywaùy siê. Aby unikn¹ã zgrubieñ appay na zakùadach, zaleca
siê przyciecie naro¿nikow ukladanych pasów papy le¿¹cych na spodzie pod k¹tem 45 st.

Przy  przyklejaniu  pap  zgrzewalnych  za  pomoc¹  palnika  na  gaz  propan-butan  nale¿y  przestrzegaã
nastêpuj¹cych zasad:

a)  palnik  powinien  byã  ustawiony w taki  sposób,  aby jednocze�nie  podgrzewaù  podùo¿e  i  wstêgê  papy od
strony przekùadki antyadhezyjnej. Jedynym wyj¹tkiem jest klejenie papy na powierzchni pùyty warstwowej
z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza siê ogrzewania podùo¿a,

b)  w  celu  unikniêcia  zniszczenia  papy  dziaùanie  pùomienia  powinno  byã  krótkotrwaùe,  a  pùomieñ  palnika
powinien byã ci¹gle przemieszczany w miarê nadtapiania masy powùokowej,

c)  niedopuszczalne  jest  miejscowe  nagrzewanie  papy,  prowadz¹ce  do  nadmiernego  spùywu  masy
asfaltowej lub jej zapalenia,

d)  fragment  wstêgi  papy  z  nadtopion¹  powùok¹  asfaltow¹  nale¿y  natychmiast  docisn¹ã  do  ogrzewanego
podùo¿a waùkiem o dùugo�ci równej szeroko�ci pasma papy.
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5.5. Obróbki blacharskie

Obróbki blacharskie powinny byã dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obróbki  blacharskie  z  blachy stalowej  i  stalowej  ocynkowanej  o  grubo�ci  od  0,5  mm  do  0,6  mm  mo¿na

wykonywaã  o  ka¿dej  porze  roku,  lecz  w  temperaturze  nie  ni¿szej  od  �15°C.  Robót  nie  mo¿na

wykonywaã na oblodzonych podùo¿ach.

Przy wykonywaniu  obróbek  blacharskich  nale¿y  pamiêtaã  o  konieczno�ci  zachowania  dylatacji.  Dylatacje
konstrukcyjne powinny byã zabezpieczone w sposób umo¿liwiaj¹cy przeniesienie ruchów poziomych i
pionowych dachu w taki sposób, aby nastêpowaù szybki odpùyw wody z obszaru dylatacji.

5.6. Urz¹dzenia do odprowadzania wód opadowych (rynny dachowe i rury spustowe)

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnêtrznym w warstwach przekrycia powinny byã osadzone
uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podùu¿nym.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustów dachowych powinny byã  dostosowane
do wielko�ci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny dachowe i elementy wyposa¿enia z PVC-U powinny odpowiadaã wymaganiom w PN-EN 607:1999.

6. ODBIÓR ROBÓT

6.1. Podstawê  do  odbioru  wykonania  robót  pokrywczych  papowych  stanowi  stwierdzenie

zgodno�ci ich wykonania z dokumentacj¹ projektow¹ i  zatwierdzonymi zmianami podanymi w

dokumentacji powykonawczej.

a)  w  odniesieniu  do  prac  zanikaj¹cych  -  kontrola  miedzy  operacyjna,  podczas  wykonywania  prac
pokrywczych,

b)  w  odniesieniu  do  wùa�ciwo�ci  caùego  pokrycia  -  kontrola  koñcowa,   po  zakoñczeniu  prac
pokrywczych

6.2. Odbiór podùo¿a

6.2.1. Badania podùo¿a nale¿y przeprowadziã w trakcie odbioru czê�ciowego, podczas suchej pogody, przed
przyst¹pieniem do pokrycia poùaci dachowych.

6.2.2.  Sprawdzenie  równo�ci  powierzchni  podùo¿a  (deskowania)  nale¿y  przeprowadzaã  za  pomoc¹  ùaty

kontrolnej  o  dùugo�ci  2  m  lub  za  pomoc¹  szablonu  z  podziaùk¹  milimetrow¹.  Prze�wit  miêdzy

sprawdzan¹ powierzchni¹ a ùat¹ nie powinien przekroczyã 5 mm.

6.3. Ogólne wymagania odbioru robót pokrywczych

6.3.1.  Roboty  pokrywcze,  jako  roboty  zanikaj¹ce,  wymagaj¹  odbiorów  czê�ciowych.  Badania  w  czasie
odbioru czê�ciowego nale¿y przeprowadzaã  dla tych robót,  do których  dostêp  póêniej  jest niemo¿liwy

lub utrudniony.

6.3.2. Odbiór czê�ciowy powinien obejmowaã sprawdzenie:

a) podùo¿a (deskowania),

b) jako�ci zastosowanych materiaùów,

c) dokùadno�ci wykonania poszczególnych warstw pokrycia,

d) dokùadno�ci wykonania obróbek blacharskich i ich poù¹czenia z pokryciem.

6.3.3. Dokonanie odbioru czê�ciowego powinno byã potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

6.3.4. Badania koñcowe pokrycia nale¿y przeprowadziã po zakoñczeniu robót, po deszczu.

6.3.5. Podstawê do odbioru robót pokrywczych stanowi¹ nastêpuj¹ce dokumenty:

a) dokumentacja projektowa,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzaj¹cym  odbiór  czê�ciowy podùo¿a oraz poszczególnych  warstw lub
fragmentów  pokrycia;   zapisy  dotycz¹ce  wykonywania  robót  pokrywczych  i  rodzaju  zastosowanych
materiaùów,

6.3.6.  Odbiór  koñcowy  polega  na  dokùadnym  sprawdzeniu  stanu  wykonanego  pokrycia  i  obróbek

blacharskich  i  poù¹czenia  ich  z  urz¹dzeniami  odwadniaj¹cymi,  a  tak¿e  wykonania  na  pokryciu
ewentualnych zabezpieczeñ eksploatacyjnych.
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6.4. Odbiór pokrycia z papy

6.4.1. Sprawdzenie przyklejenia papy do podùo¿a oraz papy do papy nale¿y przeprowadziã przez naciêcie i
odrywanie  paska  papy  szeroko�ci  nie  wiêkszej  ni¿  5  cm,  z  tym  ¿e  pasek  papy  nale¿y  naci¹ã  nad
miejscem przyklejenia papy.

6.4.2. Sprawdzenie przybicia papy do deskowania.

8.4.3. Sprawdzenie szeroko�ci zakùadów papy nale¿y dokonaã w trakcie odbiorów czê�ciowych i koñcowych

przez pomiar szeroko�ci zakùadów w trzech dowolnych miejscach na ka¿de 100 m2. 

6.5. Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowaã:

6.5.1. Sprawdzenie prawidùowo�ci poù¹czeñ poziomych i pionowych.

6.5.2. Sprawdzenie mocowania elementów do deskowania lub �cian.

6.5.3. Sprawdzenie prawidùowo�ci spadków rynien.

6.5.4.  Sprawdzenie  szczelno�ci  poù¹czeñ  rur  spustowych  z  przewodami  kanalizacyjnymi.  Rury  spustowe
mog¹ byã montowane po sprawdzeniu dro¿no�ci przewodów kanalizacyjnych.

6.6. Zakoñczenie odbioru

6.6.1. Odbioru pokrycia pap¹ potwierdza siê: protokoùem, który powinien zawieraã:

� ocenê wyników badañ,

� wykaz wad i usterek ze wskazaniem mo¿liwo�ci ich usuniêcia,

� stwierdzenie zgodno�ci lub niezgodno�ci wykonania z zamówieniem.

7 PODSTAWA P£ATNOÚCI

7.1. Ogólne warunki pùatno�ci okre�lono w ST  "WYMAGANIA OGÓLNE " pkt. 7

7.2. Zasady rozliczenia i pùatno�ci za wykonane roboty s¹ okre�lone w umowie.

7.3. Pùaci siê za :

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiaùów i sprzêtu,

- obsùugê sprzêtu nieposiadaj¹cego etatowej obsùugi,

- rozebranie istniej¹cych warstw pokrycia,

- usuniecie ze stanowiska roboczego, a nastepnie wywóz i utylizacje papy pochodzacej z rozbiorki,

- oczyszczenie i zagruntowanie podùo¿a,

- pokrycie dachu pap¹ termozgrzewaln¹,

- wykonanie obrobek systemowych z papy termozgrzewalnej,

-  wykonanie  obróbek  blacharskich:  zamocowanie  i  umocowanie  obróbek  w  podùo¿u,  zalutowanie
poù¹czeñ,

- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiaùów,

- likwidacja stanowiska roboczego.

8. PRZEPISY ZWI¥ZANE

8.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia poùaci dachowych.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-74/B-24622 Roztwór asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypeùniaczami stosowanymi na gor¹co.

PN-91/B-27618 Papa  asfaltowa  na  osnowie  zdwojonej  przeszywanej  z  tkaniny  szklanej  i  welonu
szklanego.
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PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub ta�mie aluminiowej.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym.

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podkùadowa na wùókninie przeszywanej.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powùok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okr¹gùych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-B-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien póùokr¹gùych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposa¿enia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

8.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych � czê�ã C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB � Warszawa 2004 r.


