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5. Rysunek technologiczny suchej przepompowni ciekéw z tlocznia.

6. Wymagania techniczne dla pompowni $ciekow komunalno-gospodarczych z
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OPIS TECHNICZNY

Dokumentacji projektowej kanalizacji sanitarnej.

3. Przepompownie

5.1 Dobor i zasada dzialania pompowni — tloezni $ciekdw.

Do przepompowywania Sciekéw kanalizacyjnych projektuje sie nowoczesne tlocznie typu
AWALIFT firmy STRATE lub réwnowazne.

Dzigki zainstalowaniu tloczni bezposrednio w ciggu technologicznym, jako element
zamknigtego systemu, nie jest wymagane zachowanie zadnej strefy ochronnej ze wzgledu na
wysigpowanie odorow i zwigzkow toksycznych, hatasu oraz innych czynnikéw szkodliwych.
Brak bezposredniego kontaktu ze $cickami o0s6b obstugujacych tlocznie eliminuje
nicbezpieczenstwo zatrucia si¢ wydzielanymi przez scieki zwigzkami toksycznymi.

Urzagdzenie powinno odpowiadaé¢ warunkom wymaganym w polskim prawie w zakresie
bezpicczenstwa 1 higieny pracy oraz ochrony $rodowiska. Powinno speiniaé¢ ponadto
dyrektywy Unii Europejskiej stosowane w zakresic gospodarki $ciekowej oraz norme PN-EN
12050-1. potwierdzong zewngtrzng jednostkg certyfikujgcg.

W odroznieniu od tradycyjnych przepompowni budowanych na bazie otwartych komér
czerpalnych z wykorzystaniem pomp zatapialnych, w technologii STRATE $cieki sa
gromadzone w szezelnie zamknigtym metalowym zbiorniku, wyposazonym w dodatkowe
zespoly technologiczne stuzgee separacji czesci stalych. Kazda pompa jest chroniona przed
zablokowaniem czg$ciami stalymi poprzez zastosowanie dwukanalowych separatorow,
posiadajgeych zwartg konstrukeje o charakterze zbiornika gromadzacego czesei stale. Kazdy
separator czesci stalych jest wyposazony w dwa elastyczne, uchylne zespoly cedzgce {gorne i
dolne). Pompa tloczy podczyszczone scieki przez dwa kanaly w separatorze powodujac
przeplyw turbulentny gwarantujgcy wyplukanie separatora z czesci stalych. Podcezas pracy
pompy zespoly cedzace otwierajg si¢, pozwalajgc sciekom na swobodny przeplyw w calym
obszarze przettaczania (poczawszy od wylotu z pompy), bez pozostawienia w $wietle przelotu
jakichkohwick statych elementéw konstrukcji urzgdzenia, co gwarantuje skutecznosé
aczyszezama sig separatorow. Nie dopuszcza si¢ separatorow ze stalymi elementami
cedzgcymi pozostajgeymi stale w $wietle przeptywu Sciekdw (typu krata, sito, kosze pretowe
i)

/biornik urzgdzenia do tloczenia w kazdych warunkach eksploatacyjnych powinien by¢
stabilny. sztywny, zbudowany z metalu i odporny na oddzialywanie agresywnych sciekow
przez, zabezpieczenie powlokami antykorozyjnym.

Przetlaczanie Scickoéw ze zbiornika urzadzenia do rurociagu tlocznego nastgpuje za pomocy
wiclokanalowych pomp wirnikowych zainstalowanych na zewngtrz zbiornika tloczni,
chiodzonych powietrzem, ktére mozna serwisowaé poza specjalistycznym serwisem - w
kazdym warsztacie elektrycznym.

Istota tey technologit polega na oddzieleniu (separacji}) zawartych w $ciekach statych
zanieczyszezen (skratek) za pomocg systemu dwoch klap cedzacych w dwukanatowym
separatorze, ich czasowym pizetrzymaniu wewnagtrz zbiornika tloczni, a nasigpnie
przetloczeniu w strumientu przepompowywanych sciekdw do rurociggu ttocznego.

Zastosowana technologia eliminuje kontakt $ciekéw z otoczeniem, umozliwia rezygnacjg z
krat stuzgeych do oddzielenia czesei stalych, chroni pompy przed zapchaniem i nadmiernym



zuzycicm, gwarantuje niezawodne dzialanie, zapewnia higieniczne warunki obstugi oraz
ckologiczne bezpieczenstwo pracy przepompowni,

Szeroki zakres wydajnosei oferowanych urzgdzen, uzyskiwane wysokosci podnoszenia
scickdw przy duzej sprawnodei pomp, niskie koszty eksploatacji i konserwacji, stanowig o
nowoczesnosel toczni AWALIFT.

Zasada dzialania tloczni AWALIFT.,

Tlocznia sciekow jako zamknigte, szczelne urzadzenie jest ustawiane w suchej komorze do
kiorej sg doprowadzane Scieki.

Naplywajace scicki sg gromadzone wewnatrz zbiornika tloczni, a po osiggnicciu okreslonego
stopnia jego wypehienia sg przettaczane do rurociggu tlocznego.

Cykl przepompowywania sciekéw przebiega w dwoch fazach:

I — papelnianie zbiornika tloczni 2 wewnetrznym oddzieleniem zawartych w $ciekach stalych
sanieeryszezen,

Il pompowanie polgezone z wyplukiwaniem wezesniej oddzielonych skratek.

Kaza I NAPEENIANIE TEOCZNI _

Scieki doprowadzane sg rurociggiem grawitacyjnym najczesciej bezposrednio do zbiornika
tloczni. Rurocigg doprowadzajgey $cieki winien byé wyposazony w zasuwe odcinajgca
doplyw. kidra nalezy zainstalowac najlepiej wewnatrz komory przepompowni.

Przy otwarte] zasuwie $cicki wplywaja swobodnie do wnetrza tloczni, trafiajac do komory
wsiepnej tzw, rozdzielacza, ktory spetnia dwojaka funkcje:

- kieruje naplywajgce Scieki do separatordw skratek,

- zatrzymuje wigksze ciala stale, zabezpieczajgc tym samym rurocigg tloczny przed
niepozadanym zapychaniem.,

W rozdzielaczu osadza sig ponadto czgsé wystepujacego w scickach thuszezu, ktory podobnie
jak zanieczyszezenia o wigkszych gabarytach jest usuwany podezas okresowych przegladow
konserwacyjnych tloczni.

Pomiedzy rozdziclaczem a komorg zbiorcza, ktdrg wypelniaja podczyszczone scieki,
whudowane sg separatory stalych zanieczyszezen. Majg one zadanie oddzielenia (odcedzenia)
I czasowego zatrzymania skratek. W tym celu kazdy separator wyposazony jest w dwie
clastyezne. uchylne klapy cedzace, kidre otwierajg sig w czasie floczenia.

Pojemnos¢ separatorow oraz wielko$¢ zamontowanych w ich wnetrzu klap zwrotnych jest
dobicrana odpowiednio do ilosei Seickow przeplywajgeych przez tlocznie.

Wewngtiz separatora umieszezono ponadto ,,plywajacg”™ kule lub klape, ktéra pelni funkcje
zawora zwrotnego. Kula uniemozliwia cofanie si¢ Sciekdéw do rozdzielacza i dalej do
rurociggu grawitacyjnego, podcezas ich przetiaczania. Ilos$¢ separatoréw zamontowanych w
thoczni odpowiada ilodci zainstalowanych pomp.

Kazdej pompie zamontowanej na zbiorniku ttoczni jest przypisany odrebny separator.
Pozbawione stalych zanieczyszczen, podczyszezone $cieki wplywaja do komory zbioreze).
wypelniajac jg stopniowo do zadanego poziomu. Stopien napelnienia komory zbiorcze]
mierzony jest za pomocg tzw, czujnika wartosci granicznych (miernika poziomu cieczy).

WV standardowym wykonaniu czujnik ten sygnalizuje trzy poziomy zwierciadla cieczy:

- poziom maksimum”, przy ktorym zostaja zalgczone pompy,

- .poziom minimum”, przy kiérym nastgpuje wylaczenie pomp,

- poziom awaryiny”, ktéry wystepuje w przypadku pictizenia scickow, informujac o ich
nadmternvm w stosunku do zalozonego doplywie lub braku mozliwosci przetloczenia (np.
wskutek niedroznosei rurociggu ttocznego).



Faza 11 TEOCZENIE

Faza pompowania zostaje zapoczgtkowana po wypelnieniu komory zbiorcezej do zadanego
»poziomu maksimum”. Czujnik wartosci granicznych §ledzi stopiei wypelnienia zbiornika
thoczni 1 przekazuje odezytany sygnat do sterownika, ktéry zarzadza algorytmem pracy pomp.
Sterownik jest wyposazony w mikroprocesor zaprogramowany stosownie do parametrow
okreslonych indywidualnie dla realizowanego projektu przepompowni. Przetworzony sygnal
stopnia wypelnienia komory zbiorczej powoduje zatgczenie jednej z pomp lub zespolu pomp.
Kazda tfocznia typu komunalnego lub zastosowana w instalacjach uzytku publicznego jest
wyposazona minimum w dwa zespoly pomp, kazdy o wydajnosci odpowiadajacej zalozonej
maksymalne] wydajnosci przepompowni. Oznacza to, ze kazda tlocznia posiada 100%
rezerwy wydajnosel zainstalowanych pomp.

Program zainstalowany w sterowniku przewiduje przemienng prace pomp. Oznacza to, ze w
czasic pracy jednego zespolu pomp, drugi uklad jest odstawiony i oczekuje na sygnal
aktywacji. Po ukoriczeniu fazy tloczenia lub zadanego wezesniej czasu pracy pompa zostaje
wylaczona, a jej funkcje przejmuje pompa ,,odpoczywajaca”. W uzasadnionych przypadkach
mozliwa jest rtGwnoczesna praca dwéch zespolow pompowych.

Pompy zasysajg $cieki kré¢cem ssawnym umieszczonym w okolicy dna zbiornika thoczni.
Strumieri przettaczanych Sciekéw otwiera zamontowane w scparatorze dwie klapy cedzace
- oraz klapowy zawér zwrotny zainstalowany na przewodzie tlocznym. W tym .czasie
umieszczona wewngiz separatora kula lub klapa odcina wyplyw sciekéw do rozdzielacza i
rurociggu doprowadzajacego $cieki do Hoczni.

Ukszfaltowanie  powierzchni  wewngliznej  separatora  powoduje, ze wiekszosé
zmagazynowanych w nim skratek jest wyplukiwana na poczgtku fazy przetlaczania. W
trakcie dalszego pompowania $ciany komory separatora oczyszczane sg z osadéw, thiszezu i
tym podobnych zanieczyszczen.

W czasie fazy tloczenia $ciekéw przez jedng z pomp, doplywajace nieprzerwanie $cicki
kierowane sg przez rozdzielacz do separatora pompy pozostajacej w spoczynku i dalej do
komory zbiorczej. Pojemno$é komory zbiorczej separatoréw oraz ilo$é i wydajnosé pomp sg
dobierane indywidualnie odpowiednio do kazdego projekin, z uwzglednieniem rodzaju,
objetoscl 1 intensywnoéei doplywajacych $ciekow.

Na uwage zastuguje procedura wylgczenia zespoln pomp po osiggnieciu minimalnego
poziomu Sciekow w zbiomniku, uruchamiana sygnalem z czujnika wartodci granicznych.
Calkowite zatrzymanie pracy pompy jest poprzedzone tzw. ,czasem dobiegu”. Na skutek
niskiego poziomu Sciekéw w czasie dobiegu pompa zasysa dodatkowo powietrze i czesé
osadéw (np. piasku), zalegajacych na dnie komory zbiorczej. Przetlaczane wraz z ciecza
pecherzyki powietrza napowictizajg $cieki, ograpiczajac ich zagniwanie w rurociagu
tlocznym. ,,Czas dobiegu” moze by¢ regulowany odpowiednio do wymogow
technologicznych oraz potrzeb wynikajgcych z warunkéw lokalnych.

Wydajnos¢ zainstalowanych pomp gwarantuje wypompowanie $ciekéw z komory zbiorcze;
przy ich maksymalnym doplywie. Czas pracy pomp w ramach jednego cyklu jest ograniczony
1 wstepnie zaprogramowany przez producenta,

Zainstalowane na pompach napedy elekiryczne sg chlodzone wylgcznie powietrzem i w
przewazajacych przypadkach przystosowane do pracy cigglej, W konsekwencji nalezy
przewidzie¢ wentylacj¢ grawitacyjng, w szczegélnych przypadkach wentylacje mechaniczng,
zapewniajgca prawidfowe warunki pracy i eksploatacji zespoléw pompowych i komory
przepompowni. Przestrzeganie rezimu pracy pomp i silnikéw elekiryeznych wplywa na ich
trwalo$¢ 1 co si¢ z tym wigze, na niezawodno$é pracy ttoczni.




W warunkach eksploatacyjnych serwisowanie tloczni odbywa si¢ podczas okresowych
przegladow konserwacyjnych, dokonywanych w odstepach co 6 do 12 miesiecy. Zbiornik
refencyjny na gérnej powierzchni posiada jeden duzy otwér rewizyjny.

5.2 Budowa pompowni - tloczni $ciekdw.

Zbiornik urzgdzenia do toczenia w kazdych warunkach eksploatacyjnych ma byé stabilny,
sztywny, zbudowany z metalu i odporny na oddzialywanie agresywnych $ciekéw przez

* zabezpieczenie powlokami antykorozyjnymi. Kazda pompa jest chroniona przed
zablokowaniem czgdciami statymi poprzez zastosowanie dwukanatowych separatordw,
posiadajacych zwartg konstrukcje o charakterze zbiornika gromadzgcego czedci state. Kazdy
separator czg$ei statych jest wyposazony w dwa elastyczne, uchylne zespoly cedzace (gérne i
dolne). Pompa tloczy podczyszezone Scieki przez dwa kanaly w separatorze powodujac
przeplyw turbulentny gwarantujgcy wyplukanie separatora z czgsei stalych. Podczas pracy
pompy zespoly cedzace otwierajg sig, pozwalajge Sciekom na swobodny przeplyw w calym
obszarze przetiaczania (poczawszy od wylotu z pompy), bez pozostawicnia w $wietle przelotu
jakichkolwiek statych elementéw konstrukcji wrzadzenia, co gwarantuje skutecznoéé
oczyszczania si¢ separatoréw. Nie dopuszeza sig separatoréw ze stalymi elementami
cedzgcymi pozostajacymi stale w Swietle przeptywu $ciekow (typu krata, sito, kosze pretowe

itp.)

Tloczma musi posiada¢ minimum dwa pracujgce przemiennie zespoly pomp, o wydajnosci
réwnej maksymalnej projektowanej wydajnosci przepompowni.

Dla tloczni powinny byé spelnione warunki okreslone w PN/EN-12050-1: , Przepompownie
scickéw w budynkach i ich otoczeniu, Przepompownie zawierajace fekalia” certyfikowane
przez. niezaleZng instytucje oraz PN/EN-12050-4 Zawory zwrotne do przepompowni
sciekow(...). .

Zespoly pompowe o mocy powyzej 4,0 kW nalezy wyposazy¢ w napedy elekiryczue
przystosowane do pracy ciaglej w trybie S1, chtodzone powietrzem.

Pompy muszq by¢ naprawialne z mozliwoscig przewinigcia / serwisowania poza serwisem
producenta w warsztacie elektrycznym.

Do przetfaczania $ciekdw sanitarnych, odprowadzanych z przynaleznej zlewni kanalizacyjnej
na podstawie wydanych warunkéw technicznych oraz dokonanych obliczen hydraulicznych w
projckcie przyjgto jako przepompownie - ocznie scickéw STRATE AWALIFT lub
rownowazne. | :

Dopuszceza si¢ zastosowanie tloczni $ciekéw producentow, ktdrzy wykazg sie listg wdrozed w
co najmniej 10 inwestycjach pracujacych ponad 5 lat na terenie Polski, pod warunkiem
zachowania pelnej zgodnodci technologii z dokumentacjg projektows 1 SIWZ oraz

wymaganymi parametrami lub lepszymi,

Do terenu przepompowni zaprojektowano przylgcze energetyczne, ktére objete jest oddzielng
dokumentacja projektows.

Ttocznie beda umieszezone w studniach szczelnych prefabrykowanych z kregdw,
wodoszezelnych W8 z betonu 2B45, zabezpieczonych abizolem przed agresywna woda
gruntowgy, laczonych na uszezelki gwarantujgee szczelnoéé polgczen.




Odwodnienie pompowe komory suchej ze studzienki (rzapia) #400x400mm w dnie za
pomocg pompy odwadniajgce;j.

Instalacja wewngtrzna sterowania toczni zostanie wykonana przez dostawce pompowni i na
fe czg$¢ nie jest wymagane pozwolenie na budowe.

Jezeli dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt
wskazywalaby w odniesieniu do niektérych materialéw i urzadzen znaki towarowe fub A
pochodzenie Zamawiajgcy, zgodnie z art. 29 ust. 3 ustawy Pzp, dopuszeza skladanie
»produktdéw” rownowaznych, Wszelkie ,,produkty” pochodzgce od konkretnych producentéw,
okreslaja minimalne parametry jako$ciowe i cechy uzytkowe, jakim muszg odpowiadad
towary, aby spelni¢ wymagania stawiane przez Zamawiajacego i stanowig wylgcznie wzorzec
Jakosciowy przedmiotu zaméwienia. Poprzez zapis dot. minimalnych wymagan parametrdw
Jjakosciowych, Zamawiajgcy rozumie wymagania towaréw zawarte w ogdlnie dostepnych
zrodlach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie przykladowymi
nazwami producenta, ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan
Zamawiajgcego w stosunku do okreslonego rozwigzania. Tak wige poslugiwanie si¢ nazwami
producentéw / produktow / ma wylaeznie charakter przykladowy. Zamawiajacy, przy opisie
przedmiotu zamowienia, wskazujge oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub
konkretny produkt, dopuszeza jednoczesnie produkty réwnowazne o parametrach
jakosciowych i cechach uzytkowych, co najmniej na poziomie parametréw wskazanego
produktu, uznajge tym samym kazdy produkt o wskazanych parametrach lub lepszych. W
takiej sytuacji Zamawiajgcy wymaga zlozenia stosownych dokumentéw, uwiarygodniajacych
te materialy lub urzgdzenia. Bedg one podlegaly ocenie autora dokumentacji projektowej oraz
Zamawiajgcego. Materialy fe bedg podstawg do podjgcia przez Zamawiajacego decyzji o
akceptacji ,,rOwnowaznikow” lub odrzuceniu oferty z powodu ich ,,nicréwnowaznosci”.
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WYMAGANIA TECHNICZNE
DLA POMPOWNI SCIEKOW KOMUNALNO-GOSPODARCZYCH
Z ZASTOSOWANIEM URZADZEN TLOCZACYCH DO SCIEKOW

Dopuszcza si¢ zastosowanie wylgcznie tzw. .przepompowni fypu suchego”, z zastosowaniem urzadzen
tloczgcych — Hoczni Sciekéw, charakteryzujgeych sie zamknietym obiegiem sciekow, ktory eliminuje ich kontakt
z otoczeniem.

Prrepompownia musi ponadto spelniaé warunki okre$lone w PN/EN-12050-1: sPrzepompownie sciekéw
w hudynkach 1 ich otoczeniu. Przepompownie zawierajace fekalia” certyfikowane przez niezalezng
stytucje oraz PN/EN-12050-4 Zawory zwrotne do przepompowni $ciekow(...).

Zastosowane wrzgdzenia winny spelniac nastepujgce wymagania

¢ Zzbiomik urzgdzenia do toczenia w kazdych warunkach eksploatacyjnych ma byé stabilny, sztywny,
zhudowany z metalu | odporny na oddzialywanie agresywnych $ciekow przez zabezpieczenie powlokami
antykorozyjnymi;

v urzadzenie musi posiadac minimum dwa pracujgce przemiennie zespoly pomp, o wydajnosci réwnej
rnaksymalngj projektowanej wydajnosci przepompowni;

¢ zespoly pompowe 0 mocy powyzej 4,0 kW nalezy wyposazyé w napedy elekiryczne chiodzone powietrzem,
przystosowane do pracy cigglej w trybie S1;

© pompy muszg by¢ naprawialne z mozliwoscig przewiniecia / serwisowania poza serwisem producenta w
warsztacie elektrycznym;

» Kazda pompa powinna by¢ chroniona przed zablokowaniem czeéciami stalymi poprzez zastosowanie
dwukanalowych separatoréw posiadajacych zwartg konstrukcje o charakterze zbiornika gromadzacego
vzgsci stale. Kazdy separator czgéci stalych powinien byé wyposazony w dwa elastyczne, uchylne
zespoly cedzace (gorne i dolne). Pompa powinna tloczyé podczyszczone $cieki przez dwa kanaly w
saparatoze powodujac przeplyw turbulentny gwarantujgcy wyplukanie separatora z czesci stalych.
i"odczas pracy pompy zespoly cedzace powinny otwierad sie, pozwalajac écieckom na swobodny
preeplyw w calym obszarze przetlaczania (poczawszy od wylotu z pompy), bez pozostawienia w $wietle
prezeiotu jakichkolwiek statych elementéw  konstrukcji urzadzenia, co gwarantuje skutecznosé
pozyszezania sig separatorow. Nie dopuszcza sie separatoréw ze stalymi elementami cedzacymi
pozostajgcymi stale w swietle przeplywu $ciekéw (typu krata, sito, kosze pretowe itp.)

o przy doborze urzgdzen i przewoddw Hocznych dla obszaru przetlaczania sciekow obcigzonych faza stala, w
tym rowniez w strefie separacii skratek, nalezy zachowad¢ minimalny swobodny przekroj (tzw. wolny przelot kuli)
nie mpiejszy niz @ 100 mm;

o dia Uaczn o przepustowosci ponad 10 m>h zbiornik retencyiny na gornej powierzchni powinien posiadad
Jeden duzy otwor rewizyiny o powierzchni min. 0.35 m?, ktory pozwala na ;
- latwy montaz @ demontaz wszystkich zainstalowanych w jego wnetrzu podzespolow (szczegblinie
rezdziciacza)
- kontrolg stanu technicznego komory retencyjnej i pozostalych zespolow,
- sprawne wykonanie prac serwisowych, w tym oczyszczenie wnetrza zbiornika z osadéw badz zlogdw

Huszezu.

Dopuszeza ¢ig zaslosowanie ttoczni $ciekéw producentdw, ktérzy wykaza sie lista wdrozenn w co
najrntej 10 inwestycjach, gdzie obiekty pracuja ponad 5 lat na terenie Polski, pod warunkiem
zachowania pelnej zgodnos$ci technologii z dokumentacjg projektowg i SIWZ. Obiekty te powinny
posiadaé minimum te same lub wyzsze parametry techniczne (m. in. wydajno$¢ oraz wysokosé
podnoszenia pompy) jak w ninlejszej inwestycji.

Wooeakresic potwierdzenia, Zze oferowane dostawy, ustugi fub roboty budowlane odpowiadaja
skresionym wymaganiom nalezy przedlozyé: wzér DTR oraz gwarancji dia tloczni Sciekow.

dezeli dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt wskazywalaby w
adnieseniu do niektorych materialdw i urzadzen znaki fowarowe lub pochodzenie Zamawiajacy, zgodnie z art.
249 ust. 3 ustawy Pzp, dopuszcza sktadanie ,produktow” réwnowaznych. Wszelkie ,produkty” pochodzace od
Fonkretnych producentéw, okreslajg minimalne parametry jakosciowe | cechy uzytkowe, jakim musza
ofpowiadac towary, aby spelni¢ wymagania stawiane przez Zamawiajacego i stanowia wylgcznie wzorzec
mrosciowy przedniolu zamowienia. Poprzez zapis dot. minimalnych wymagan parametrow jakosciowych.



Zamawiajacy rozumie wymagania towarow zawarte w ogélnie dostepnych zrédiach, katalogach, stronach
internetowych  producentéw. Operowanie przykiadowymi nazwami producenta, ma jedynie na celu
doprecyzowanie poziomu oczekiwa Zamawiajgcego w stosunku do okreslonego rozwigzania. Tak wiec
postugiwanie sig nazwami producentéw / produktow / ma wylgcznie charakter przyktadowy, Zamawiajacy, przy
opisie przedmiotu zamowienia, wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta {dostawcy) lub konkretny
produkt, dopuszcza jednoczesnie produkty rownowazne o parametrach jakosciowych i cechach uzytkowych, co
nagmniej na poziomie parametréw wskazanego produkiy, uznajge tym samym kazdy produkt o wskazanych
parametrach fub lepszych. W takiej sytuacji Zamawiajgcy wymaga ziozenia stosownych dokumentow,
uwiarygodniajgeych te materialy lub urzgdzenia. Bedg one podlegaly ocenie autora dokumentacji projektowej
oraz Zamawiajgcego. Malerialy fe bedg podstawg do padjecia przez Zamawiajgcego decyzji o akceptacii
Jownowaznikow” lub odrzuceniu oferty z powodu ich , nieréwnowaznosci™.




